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КРАТКИЕ ЛЕХНИЧЕСКИЕ ДДННЫЕ

Вьтпу,скаемая заводом <гомз> з,вуlковая ки,ноmер,едв|и,жка типа

<Гекорл> сду,)I(}lт д"ilя де,моtlстрации |з,ву,ковых клшофилъмо,в HoD,

;rлальной IIIирины (3Б-;r,и).

Вся уста,новка смоl]т|и,рована в четыlрех чем,одапах, в которых

находятся следуIощие агрlегаты установки:
l) прэе,ктзр.
2) уси.питель,
3) гроrt,к,сгов,оритель (динамик),

" 41 четв,ерrutй чеItодан служит для пере,возки вспоDlOгателъшы:i

деталеit, и,н,стрlуiментов Il заlIIасных частей,

Че.мо,дацlы заJ(лIочены в брезеitто,вые чехлы.

Устаrювка fiIИТзеТСЯ ,от пе,ременного тoка НаlПР,Я}КеНИем l l0--
l20,в,ольт п,пи 50 периодах в сеI{уплу,

При ра,6оте r-lт сети лостоян}I,ого то,ка необходим соотЕетстЕую,

щий,прео,бразователь,
Устz,новlка !позволяет п,олуч]ить достаточяую осв,еще,нность экра,

на дс 2.5 л шI,ITlи{lы.
.Н,о'lс,каж,енная п{оIцность J12 Еыlхсlj(о усилител,я - 2,5 ватта прш

клирфаrктсп,э. нiе,п|]ев,ыIIIIаю.ще,rr 5 0/6.

Номиt{а,пыт,ая лrэ,шtн,эсть гролllксiговсtрltттеля 
- 

3 мтта прй кли,р-

фа,ктзрэ не,бо,п,еэ l0%.
Пс,lюеа ча,стот, воспроизвсдi.]ltая всой ,fстдновкой, }Iаходится п

п,редела,х от 50 до 7 000 гер rr.

Устано,вка 1рассчитана,I]а (Jбс,irУiкйваIILlе до 300 единовре,меIlны.\
зрителей.

О6rrtая I\,IoIl}I,oaтb. потребляемая всеЙ установкоЙ, оltо.по 600 в.атт
при 1lаiпряхiении t l0 ,польт.

Вес и гrбар,иты
l. Габарлlты прсектс)а: 420 Х 350 Х 200; вес пpoeKTopil ,,-26 ке.

2. Габ:l,питы усилите;fя: 530 Х ЗЗ0 Х 200; вес усилителя , -22 кz.
3. Габалиты lг]lо]Iкоговор!Iтсля: 450 Х 320 )( 2l5; ,вес -- 1З к;:.

4. Габаэиты кассетнtlllы: 530X380)(2l0; в,сс --24.tcz.
обrциii вес всех чсI{оданов BilIecTe с ч,ехлами - 85 ка.
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Не вдаlвая,сь в под,робное uпйсание в,сей у,становки, м,ы Епже

приводиlч с tкр,аткими объяснеяиями фотогр,афии общи,х видов от,

jleJlьныx аФегатов всей установки и не,которых ее узлов.

r. проЕктор DгЕкорде

на рис. t с рабочей стороны показан обurий вид гIlpoe,ктolpa с
ycтaнoB.Irelпfi ьймп ка ссетами.

Корпус шроектoра / офор,млен в виде чемода]на. Весь мехац,изм

заключец внутрп корiпуса.

С шаружной стороны следует отметить: ЕерхнIою кассету 2, гле

устанавлиiвается лроходящий через пlрое|ктор рулоIl кинопле,вкп;
rIижню,ю приемшIуIо 0(ассету 3, где с,матыrв,ается пр,о,шедплиfi rB проOrч-

торе рулоя кинопле]нки; контрольные окна 4 для наблюдениrI за

ходом пленкй, вентиляциоlнное о,к|но 5;, у,стано,вочшуlо rlo;KKy бдля
прида!ия п,роекто,ру,шеобход,иiмо,го угла IIаклона пq]ttl рlегулlцр,ов|ке
полоlжеаdrя изображения ,тla 0кране; ру,чr{,у для псц;сброск.и 7,, пе-

реднюю крьпuку йорпуса В, ш,арнир,но соедIiнен}iуIо с кор,пусом и

откидываIощуюся вниз при нажатии двух бохо,вых ]{I]оп,ок 9. Ана-
ло'пЕIIяыi]{ П},TelV открЫВается и ЗаДняя кlрышка.

7 9t

Рuс, 1

, ,,__
Puc, 2
о

В отхлнутопl поло,жешии кръшлка легко с|чиlмается] со свOих п€_

гель.
На рис. 2 лlо,казаg общий вид проектора qб ,glоlроfiц выхода

света lla экlраfi.

,l

\

3десь: 1-окно, длlя выхода clBeтa на экраiн; 2-блок выклlопrа,

телей уrправле,ния; 3 - колодка ддя соединенйя фотоэлемепта с

усилителем; 4-пнезда для пиЬавия з,вуковой лам,пы; 5-фонарь
проекционной лампы; 6-патроu проекционной ла(м]пы.

На рис. 3 показаrн вид шроектора со сторо}lы крепления нижней
кассеты. С этой стороны на боковой
СТеfiКе КОРПУСа ЦРОеКТОРа УКРеПЛеН,а
павI,ель с пятью пзрдмrи пн,е]3д, Служа-
шlих для следуIощuх со,единеlний:

l) с оетью пqрел|еlrногrrэ тока n l0-
l20 вольт;

2) с р,абочей ламп,ой для обслужива-

ния пlроектора и усилйтеля;

3) с усилителе,м;
4) с лампа,ми для освещения аала;
5) с проекционlной лампой.
3де,сь же можво видеть ,плаtfiу с

отверстиLями для устаiн,овки кассеты 6,,

perмeHb 7 для п,рив,ода во вlраше,ние оси
лfliжн,ей кас,сеты; дЕерцу В, захtрываю,

щуIо Отверстие для установки фонаря;
задн,Iою кlрыlпку 9 прое,кто,ра; кфlOпкi.I

I0 
- для откр,ыlва|вия пеlредней й зал-

ней к,рышек про€ктс{ра.

На рис. 4 п,oкааано движеjнйI,е фильма
s прое,t,торе. Рuс. 3

Фи,льiм mз верхней частп каrсс€ты

arашравляетсЯ (см. паrцра,вЛеlНИе СТРеЛОК) под пrап,равtляющий цrолик 1,

ПоЬЛ,е которо,го накладывается сворху на 32,ву,6цо,въlй барабаЕ 2,,

С барабана фильм д9днимается кве!рху и, оfuгн,ув второЙ ш:lцРав-

ляющItй ро,л}trк, пост}п,а,ет в фильмовый кOrнаrл 3.

Об,ойдя далее ролики совмещенlия халра 4, фильм л,акладывается
на 16-зУбчо,вый ба,рабан 5, п,роходит под роликами 9того барабаиа

в прижимными lроликами фрикшионного ролика 6. Огибая фрик-
циOнны,Й ролик св,е,рху rи вrр,ащаюшиЙся фильмовыЙ канал 7 снизу,

фп;ьм проходит еще три пары ндп,равляюших ролиlко|в, после qего

пOдвод,ится опять к 32-з,убuовоrму барабан,у,fiо уже сiниву,и отсю-
да, мlинуя последнюю пару направляющих роликов, постуrпает в
}Iижlнюю ка,с,сету.

32-зчбцовьтй баrрабан яlвляется, таки,м образом, однов,рем,еlЕно по-

дающим и убпраrощим фильм. Сматыв,а,ние фильма п,роизводится с
[!омо,щью резrноIJOго пас,са, п€рек,инутого через ш,кивы, сидяlцде
qдЕв-на оси бараба,на, друтоЙ- па |оси ниж,неЙ кассетн.

ri



Рuс. а

Рuс. 5

5

6

l

(Ьвмещеlrие калра фильма с кадровыrм окном п,роисходпт благо-

,,\аря пе,ре,мещен]иrrо ввtрх и вllиз ролмкоiв 4, ос}пцествл,яе,мому при

llомоlllи ,пoBopoтorв .рь!чага Р (см. .ри,с. 7), ;,кестп<о св,ява}IItого с ры-
ltaгoм роликов сов,мещен,ия кадра.

Puc. 6

На pfiicylнKe 5 Йкаrзаtrта коrр,обка механ,измiа ,малътf!tйOкого

к,реста"

Здесь видны сдедуюilцие детали: .l-Krop,o,6K,a ма,льт,ийского креста ;

J*крыfiхка Kolpo,6Kп; 3-винт, закрываiо,щий от,веpстие для нали,
lания масла,; 4_эубчатк,а бксlщеrтрика; 5-маховик; 6*ви,нт от-

ltе,р,стия для вь!хода масла; 7 - вйЁт отв€,рстия, покавываrоще:о
чiрOвеIъ ll0асла в кOр,обке; В- эк,сцентричная втулка.

повор,д*lцgдrrем rэтоfi в'тулки в своем гнезде достигаетсяl необхо_

+и,мое прилегаlние lпове,рхllо,сти шrайбы 'зксIlентрика к J!оIIастям
vальплйског,о kреста. Циф,рой 9 о,6оз:r,ачен l6-зуrбuоrвый барабал,
,rифроЙ /О-ось lръЕчага соЕм€цеrппя кадра 'фпльма с кадро,вым
{кшом.

На вr4дршую здесь часть 0си ца,с.аlжlив|аепlся рыqаг роgшпк,ов
{,()RмещеJfl,lя кадра, видимыlй па ри,с. 4. П,ротивоположнrыл1 кошец
эюй оси соедйня,ется с дJрlняым рычагом, види,иы,}, llil рис. 7
(рычаг Р). 
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Мальтийский крест этолю проектора отличается от ма.lьтийслrог<>

креста проектора <<Т-4> то,ько длиной.
Эксцелприк rгrроектоrра К-,25 oтлliqается от экtсцеrЕтlршкiа <Т-4>

TerM. что диск lrи,льца и uдаЙба 9ксцештрика состд,вляют одно це.

Рuс, 7

аое. Падец 9ксцештlрик]а lнe lЕклеilывается Е дис]к, а вак{р,епдяётся
гайкоfi.

Коrробка ма.lьтийского креста заполняется lмаслом, так что {малъ

тийский крест Е 9к,сщентрик rрабоrfают ,в масляlttой |ванне.

На рис. б пока,зан fllpoe,Kтop со снятой задней крыrшкой.
Здесь видел туrбlпс овrуiков,ой лаIIпщ /, ,м,аховик 2, боlшцая

(тек,ст,олитовая) зубчатк,а 3, ,автозаслонка 4 и обтiоратор 5. tIо
мимо ос,нов}Iой задаtIи-прик,рыrваfiIlя пучка сDетi ts Mo,MeifiT пере.

движ€ния lкадра 
- 

обтюратор произlводит ве|нтиляцию внутреЕнего
помещения flр,оектора благодаря сво|им загlнутым лопастя,м.

Автоматическая ва,слопка Бо вр,емя стояния пр,оектора пе,рекрil-
вает пучо]к света, идуlщий на конденсор, и удерlliивается в этом
положении сlпиралъrной ,пружиной, при.крепленfiой одним коЕцом к
телу lзасдонкiи, а другим - 

к телу коробки мальтийского к,реста,
Чашка заслонки, шомещенItая Е вытоtlке маховика, Ео tвреп{я врэ
щеitия шоследиею увлекается дву,мя ,расходящимися от щент,рбе;,к_

8

\

воf, сIlJmr колодками, шомещенuыми в Еыточке маховика, I! Tel4

еа|мым открывает Bac;LoJ]Ky, Во время остановlки проектора 0пираль"

Еая [Ilр,ужина возвращает заслоЕку в прежfiее положение,

@_---

Рuс. В

На рис. 7 mоказан тот же проектор, что и lнa рис. 6, во уже
со ФIя/тыь, обшqр,атоlроlм, что поз,воlляет видеть м,е]хаlнизм пе,

Рqда,ч.
Еращение пр,оекторУ соо,бшается электр,омотором /. 3убчатка 2,

сЕдящая на оси мото,ра, перецает lВРаЩеНИе б,ольцrоfл тек,столито,

вой вубчатке 3, от которой в свою очередь Пе,редается вращение

з]лбчатке 4, сидящеЙ на осrи эксцентрика.
На то,й х(е оOи, где оидит бо"rъШая зу6,ча,тка 3, с цр,отиво,

поло,жной сmFонЫ с,илят 32-зу6,чо,вый баrра,баН и шIк,ив, через

котоrрЫй [!еlрек,шпут паос 5, соoб,щающий tsiРiаШ{еlШИе оlс,II н[tж[Iей

кассеты.
На рис. .8 представлена зв,уковая ча,сть шроектора.

Фильм шосле прохождеlния чере,з l6,зубшов,ыfл бара,бан 1 благо,

даря рлика,м 2 g 8 шошадает на фрикцио,нный ролlлк 4. ,Фрик,

9:,



циоЕны,й ро,лик в з}Iачительноfl етепеяи ,усrIпокаивает колебания

фильма, которые имели ,месlю посл,е йр,охоЖДеНИ!rI фп;ьма через

l6-зЁцовыii барабал.

Лосле фрIл,кцио,нЕоло ролика филъм цлотlIо охватывает вращаю,
rцпйся фильмо|вый ханал 5 и ,бл,iгсдаря трепиlIо фил,ьма о поверх-
ность каlIала лриБсдит последlrий во вращенlие.

На тоЙ же оси, где сидйт вр,аtц.:tс,ш{иii,ся фильм,овыir кпя?Jlr, но
{ протирс|положiн,с{ стороны, наса )li,eH Maxc,i|}lK. Бл.агода,ря плот-
lюму прилýгаlиrо филrь,м,а к в,ращаJощем,уся каналу фильм состав.
,rtяет как бы одно целое с ка,налоv Вся система, т. е. фиьм, вра-
lцаIодlийся канал и iltах.свик, сво,еЙ массой окон-чателъно стлажи-
вает мелкие коJ!ебаЕIия фильма, лр,оисходящ{ие от яера,впомерногс
.хода мехаlFиЕмоIв п|ро,е,кто|ilа.

Ширина Е,ращаJощегося канала il{,еныпе шириЕы фильма; фопо-
грам:ма филь,ма как бы смеlши,вается с к,анал,о,м, из-за чего пучок

сlв€та, идупцй от микробъехтива 6, сво,6одно прФсвечив€ет €е.
Световые колеба,ния, пройдя чеlрез лiинзу, установ,ленную на кро]н.

штсйне 7, ,попадают я,а фстоэле,ме|нт, псмецlенный в ту6усе 8.

,На этом рiсушк€ цифр,ой 9 обо,зна,чея объектив, Еrгдельно поме-
Lц€,Ifньй на рис. 9; I0 - кр]е;ма,лъера о,бъект,ива; /.l 

-.нашравляrошпе
рOtlIики; .l2- малый рычаг р,л|пко|в совмещеil{ия к,ад,ра.

На рис. l0 твобрайкева cxerмa осrветительп{ой спсте,мы п,р-
eкTvpa.

,Свет от проекционноrй ,лампы проход}r,I через колдеясор, состоя-
rций из т,рех линrз -- l, 2 и 3, пtзл,адает на плоское зе,р,кал0 5 и от
fiето-на фильм. Сзади 'ла,мпы 

усталовлен рефлелтор. отражаю-
rци* свет н,а л(ондФн.сор, что еще ,более способствует ооЕецениiо
t}ильма.

На rролс, l l изо,6ражена схе,ма ввуковой оцттиlки. На поrверхности

одвого из с.кле€н}iых филь,мов ,на.несен слой серебра п процарашаlна
мехавиqеOк.аlя ще.пЬ ши,ринoй 0,1 лл

,}1ехtлу к.онд€л,соро,м и объехти,в,ом помецеЕ кубик, склеешныfi
из ,двух Iпрйзм.

Повеlрх,вость одrтсй й,з гl.д.,ц в м€сте склейки ilrеIIоJIЕlOстъю
iloсчребреяа, Taоl что часть свет,а ш,роходит чеrре,з кфик й опра-
жаgтrcя ша матовоал стеlк,ле.

При rпраlвиьном ]положении звrуrковой лам|п,ы относителъшо хоЕ-
,цеЕсора ца матовом стекле получается рез,кое изображеlшtте нrlтЕ
ламщ.

3а микрообъективом помещена со,6ир,атеьная ливза, кOгqра, яе.
IIраЕляет пуч9к света па фото,эле,мент.
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3в5ковая да,мпа рассчитана ва fiа|прflжевйе б rBo.1bT !t ймеет

моusпо,сть 35 ватт,
Ла,мпа питается поременным токо,м.

На рис, 12"дана схема электромоflтажа в лроектор€

2. усиJIитЕль

Особеяностью у,силителъвого устройств,а звуковой к.иношФедвиж,
ки К-25 в qравilе,нии со ста,циоlна,рныlм усил,ительн,ым устрой-
ством я,вляется, то, что зде,сь усилит€ль, вы,п,ряlмитель и фотокаскал,

смоятиlрованы в одном чемодане.
Усллитель работает на п,еремеlнном токе Еапряйкеflи,ем l l0-120

вольт. МощнLость, потребляемая ,усилителем, около l40 ватт.
,На рис. l3 изобpажеЕ ,усиr]итель с открытыми дверца,ми отде-

леший для ламп. Щ,иlфрами 1, 2,3 обозначе,яы ла,м,пы C1-11.8, 4,п
5 - лампы Y1-104 и б - ке}Iотронная лампа ВО-116.

[Ia ,рвс. 14 изобраlжеlн у,силитель со сrнятой пеrрелrн,ей крыIIII-

кой.
3десь rвидны: 1-гне,зда для кабеля фотоэлемента; 2-пнезла

для вклIочения адаптер,а; 3- гнезда питания; 4-зажим для за-
зе,мления; 5 - гнезда для 'телефоп ai б - рукоятка джека питанця;
7 -,рукоятка джека ,миллйамперI\4етра; В - р,укоятка джека д!i,на-
мв&а; 9 _ вольтметр; 10 * миJIлиа,мперметр; ./,/ - пероклюqатель
трансфрмато,ра; 12 - рег}лятоlр оромкости.

l2

ý

Е

Рuс. 13

Рrc. 14

13
0

I

I

l
l
l

__l

l

\
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На ,рис. t5 изображен у,силителъ со сторOны задней степк,и.
Здесь: 1 - гнезда для вк,люче|ни,я з,ву,ковой ла.мпыi 2 _ гнезла

для включеlния динамйка; 3-пер,еклюцате"lь; 4- прелохранительi
5 -- п'отешциошr'rетр.

Схема у,силителя ,приведе,на на рис. 16.

3. гропlкоговор[,тЕль (линАмик)

Гр,Омк,огuворшге,.llь леtредlЕиждой }cTa,HrOBKllI (-25 офорл,леш ь

ввде чеlмоlддIrа, в K,olTopoм, кроме гром|к,оlгоlворитеlтя / (ршс. t7) по-

Puc. l5

меlще,Еы двrе зву]ковые ла|мпы 2, кат,упrп<а. з с четы,рехжиJьныIм ха-

белем в 30 я длил,ы, Соединйт€льЕая ви.rка 4, дв,уухий телефо,tт 5

И КОМПЛеКТ ,ЗаПаС}ТЫХ Ла,МЛ УGИЛИТеДЯ 6.
На ,рис. l8 изо,бр,ажен лромкогоlворитель со снятоtl передJJеii

крьшшкой.

4. чЕмодАtI KAсLET и вспомогАтЕльных дЕтАлЕii

По,сл,едний - че,гв,ертый - чемс,дэн (рис. 19) служит для перевозк]l
jlек,оторых осцовllы\ II Dспомо]гателыlых деталей.

В нэго у(ладываются:
l ) верхiняя и ни)(няя каlссеты;
2) перемаr,ыватель на лllух кр,снштейнах;
3) два диска для на]\{отки фпльтrла;

4) диск со !угулкой;
5) два Йска без ,вгулкл;
6) фопарь ,проекциоIн&ой ла,мlпы;

7) шнуlр с двуlмя ,вилками для сOеди[Irения пlрФеlктора с усилп
TeJIeM;

8) пптуiр с tsиJlrко,й и патрOЕом, для рабочей лзrмпы проек.
Tqpa;

a1 til

4

бl

I

5

4
3.

2

_l

l
I

l
l
I
L

Ql
;

Pttt. u

а

9) шнур r) !il,/i\{i вилlками для пита}rия всей устаýоБки;
l0) ПрЭ,вОд дfiя _.:. lбу;рlllля }силйт€ляi
l1) 6;:оlrироза,Еныri Kai. iý для соOд:{Ilеши:я усилlителя с фото

злем,енто,м;

t2) шнур с лв,у){я вилкаvи ддrI питания звукоDой лампы;
l3).paMKa без з,аttшIл для не}lсло фи.rь,r,rа;
l4) palrKa Сrсз замurи для звуков,ого фильrrа;
l5) фотоэле,мепт; I

\

14
15
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16) зашасные проекщr.!ояньOе лампы;
l7) круглый ре,зино,вьrй ремеffi;
l8) mвертка обыкновеяная;
19) отвержа тоtр{tовая;
20) плоскозrубчы;
2l) ключ к 1{оробке .мальтийского Krpecтa;

20) тожrптцц;
Ж) флакоlt киЕоклея;
24) шасйнка.

KrpoMe пgреtlтсленпlого обор,уловангlя Е cO,cT,aiB

i);rcк,гростаrпlия состOит из двигателя
.1.4 .Е. r.. r чисJюjм о,боропо,в '1500 и

т,ила <<Л-3> мо,щносlью
генератор,а одно,фашrого

пере.щlЕжкп
sходят Iцтатиlв ,цроектюlра и м.ате,рчап-ьЙ ooqpaпr

Х 2 метра.
,paвl!r,Фo,M 1,5 Х

Рuс. 17

В раосиогреплrо{.лl !lамй виде звуковая киiнопередвйDкка К-25 мо-
я<ет работать в IIестIIостях, и)чrеющих перемеЕный то,к наrтря,же-
нном l10-I20 вольт. l l

.Щ,ля использо|м,нLIя передвижки в бесточных tрайснах илл рай.'онах, ше [лмеlоIцйх пеlре|менн,Ого тоКа, ts cocтalE шеФедВIiжкl}' дОJDкtта
входптъ сtеболъшая электlростаlнщия. Такая элект]росташlшrl ш.зго-

1шля,етсr, sаводом <гом3>.

Рuс.18

з 50 п,еrрио,лоlв, пеlр,е,мепного тока тIди <А,ПН-28.5> или <АПН-l0>
t{ОUiяостыо 0,75 .кил,оrваiгта.

г*:

t'

Е*..-л___'l Рuс. 19

t
a

Р;
.-}

l

!,вигатель и геЕерато,р установлены на одпой
fоедине,ны специальной м,уфтой.

обшrий вид э,п,ектростанции изо,б,ражен на р,ис. 20. ,

ата,пог

\
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Та,кое сраввителъно большое хозяйство зrв,уковоЙ передвижкЕ
тр,ебует соответствующих средств пLерредвижения.

с цеью придания шередЕижке rнаиболыдей легкости передвиже-

Pttc.20

ния м наи,бо,JIЬ!UO,Го ,района ОбСлу,живаrния ,вс,е хозяйство киноперё.
движкИ МО,ПТИР,OВаЛОlСь раньше,на авто,мобиЛ,е ГАЗ-А ГРУsОlПОДЪеlМ-
ноrстью Е поJrтонны, а lB ,наетоящее время м,онтир,уется в а]вто,мо-биде ГАЗ-АА гр,узоподъ,емность{о в полторы тон]ны.

Об,щий ,вlид расlполоlжения алпаратуlры ila автомoбиле шредстав-лен ш|а рис. 2I.
3де,сь:
1- .I,eмод,аlн гlp,oleкToipa; 2 - чеrм,ода,н ,у;си|литеrляJ; .3 

- чемодавпрloмlкlогlоrЕоlритейяl; 4-.чеtмодаtц,кlаiосет; 5-.-элеlкflррсrrй;;6-эк,ран;7*шта,тrив.; В....-"щип лля биrома; 9-катушка дляпр,оlвода.

С ко,нца 1937 года наr{а,ли по,ступать в эксlпJlOатацию 9лектро-стцlнцlии ддя зЕуi{оlвых ки[пол,е,редвижек лроизв,оД,стЕа леtIхинградских
Ma,cTepclKиx Уlцравлеlн,ия киноф,ик,ацлти ,прlи СН( РСФСР. Эr; ;n;;:
цюста,вция во !всех отноIце|ниях выгодн|о отличается от элек.тростаII-

18

ции, поста,вляемой Еавоlдоrм <Го,МЗ>. rllри весе в три ,раза меньшем
(64 ка вм.е,сто l90 Kz) она им,еет моц!ность,о,ко.,1о 1,2 киловатта п

Рuс. 2l

будет доведена, до 1,5 rк,иловдттхt БеtrзиurовьЙ двигатель этоЙ

эдектроста|нций тlипа <<В-3> имеет мопIно.сть 3 л. с.

основныЕ прАвилА аксплоАтАции

l. Ежедвевн,о перед на|чаlлоl,tl сеанса пр,отиlрать механ,иче|скую
часть м,яlгкой трiпкой.

2. Ежедневно смазы|в,ать одtной-дву,мя кlшлями ,мас,ла следующItе
детади, стараясь |проник,цуть в места трущих,ся поверхностёй: ,

а),о,сь ттагtlравляю,щйй lрФtликоlв;

б) ось шрrшкимный tроликов;
В) Ось фр,дrклдиоlнного ро,лlика,;
г) ось ,ролика у,становки кадр,а;
Л) ОСь р,опlко|в ка,ссет.
'|';lсмя-пятью капля,ми ма,сла смазывать: вал 32-зубцо,вlого ба.

раб,аlIIlа; вал маховйк,а; зубчатые fiолRс,аt l

2. 19
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3. Через 10-15 часов работtл прOверять Еа.rпlчие и уфовень мас,
ла в м.альтийской коро,бке. Смену масла в rко,робхе пройЕ,Еодить
через 40--ý0 часо,в работы прoектора.. Шаrр,иковые подлtlапнrики мо-
тора омаiзывать через 100-120 часов. Еалики нижнеfi и веrрхпей

кассет смаДы,вать через 20-25 часоь
4. Пос.тlе смrазки шlроектора все н,аружньше летали тщательЕо

вытереть ,от маlсла, что осOбенно 0тносится к ,ме,стам, соприкаrсаIо-

щимся с ([иьм,ошr.
5. ,После ка>l(дого 'сеанса (а, е[це л|учше после каждой частп)

тщателъ,но о,сматриЕать пути пlрохоrкдеиия фильма ts rпроiекторе п

удалять всю гряэь, отложи,ЕIIIуюся пoсле прохожде}Iи,я фильма.
особенное lвнимание обрашать яа так на,зы,в,аемый <нагар)> или

отло,ж€ние эмульсии на салазках, в фильмовых каналах и б.а,ра-

баяах. Нагар должен быть удален путем соскабливалия м,еjlной
или костяпой пла,стинкой, но никак н,е желе,зной, так d<aк посJIед-
пяя мoжет дать цаlрапиньт, слособств,уюшие еще больrлем,у отло-
жению эм,ульсЕи,

6. Ежедневно производить чистку оптиqеских деталей, пр]Itчем

ЧИСТКе ПОДВеlРПНУтЬ ТОЛЪКО На|РУЖЕЫе ПОВ,еРХНОСТи ДетаЛеЙ.

Чистку шроизводtfть мягкой, чпстой. Мескoлъко ррав стиранпrой
тряпкой.

РЕМОНТНЫЕ СВЕДЕНИЯ О ЗВУКОВОИ ЛСИНОПЕРЕДВИ)ККЕ
(гЕКоРД>

Практика службы деталеЙ пе,редв,иlжки позволяет ycTatnoLBиTb

сJIедуlощую периодичность lpeMo,HTo,B:

l, Ромонт Nэ l чеrрез 350-400 ,{асов,

2. > м2 > 700-800 >)

Названшые нами ремо,Ilты JS l, 2,3-это те же lремопты, что

до СеГО ,ВiРеМеНИ иМеНОlВаЛИСЬ rВ ПР,аКТИК,е |tr{аЛЫМ, СРедНИМ И Ка-
питальным.

Таким образом длительнoсть рем,0llтrпого цIлкла про,должается
1400-1600 час,ов, Черз liа,}кдые 1400-1600 часоlв цакл повторяет-
Qя, т. е. опять,начинается ремонт N'9 l, М 2, N9 3 Ii т. д.

Из рассмотрения пеiриодичности peмol]Toв с,пед}лет, что после ре,
r,ioвTa Ns,2 идет опять JVs l, а затем }I! 3.

Исходя и,з ср,оков службы деталей, у,станавш!вается 0ло,меIlкла-

тура деталей, с}I,еня,емых при том и,ли ином ремонте.
Ниже пrриводятся таблиlт*" деталей, сменяемых при рlаlзличных

ромоЕтах.

\

,о

l

l
[еталц смепяемые при ремонте Лi t

z
наимевование деталей

м
дета-
лей

Сроки службы
деталеii

(в часах)

350_466
3:l0_Д00
350-400
350_ 40с
35()_400
3) 0-4 00
350-,100
350_400

l
о

_1

4
5
6
7
8

о
178
66
40
8Б

10l
1(9
lз

I
l
l
l

6
2
1

l

.Щ,етали, смеttяемые пр ремонто JЧ} 2

1

IJаилtеrIовзние деталей
м

дета-
лей

Коли-
ч ecl,t}o

на одlrII
рс IvI он г

Сроки службы
детал еи

(в часах)

350-4001
.)

о

i7 |28

700 - 600
3.,0-400
350-400
350-4с0
350_400
зi0_400
з50-.]00
700_L00
700_80о
700-t00
700_800
700- 800
700 _- 8t 0
700 в00
700-800

3
4
5
6
7
8
9

l0
l1
|,)
l:]
1,1

l,,
l(i

i78
бt)
40
85

)0l
l{,9
i lJ

5
16
6

a)J

1

1
1

2
2
1

]
1

2
l

l2
.)

2
l
l

34
73

21

Коллt-
честl]о

на один
ремонт

l

I

t



.Itеталп, спскяGшые прп ремонте ЛiJ 3

Z
Наименовавие деталей

м
дета-
лей

1

2

1

о
4
5
6
7
ь,

9
l0
1l
12
lз
1.1

15
lб

17

178
66
40
85

10,

109
]13

5

16
6

к'
712:8

27
34
73

60

1

j8

l9
:0
2l
22
23

24
25
26
27

28

4i
зIб

б1
,54

64

qo

l31
298
299

54

t
1

l
2
2
1

1

l
о

1

12

2
2

l
.t

9

l
l
2
6

2
l
8
4

l
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(,ШХСПИЙ) i79 1400-1600

2з

Сроки слчжбы
деталей

(в часах)

l 400_ 1 600

t)ПРЕДЕЛЕНИЕ ПОТРЕБНОСТИ В ДЕТАЛЯХ НА ОДИН ГОД

Исходнымтi да|нвыми [для оlпlрrеделения, лотр,е,6ности в зашасных
(ЧТаЛЯ,Х [I4 qДИН ГОД Я|ВЛЯЮТСЯ:

l. Ко,пичество кинФстацово,к в даннoм ,районе.

2. Годовое числtо часов р,аiб,огьт однrой кинiо,устаlвовкlll.
,Количество аlп]паратуlры, на|ходящ€еся в, тоМ илй и'ýо,М киЯОтреСТе,

|ttцом,стве, ряйоrле и т. д., явля|ется величипой известдой.
годоlвое чисдо часов работы одной киноустаlно|вкиr оп,ределяется

,,.пед)лющей фopууло;,

Аz:Б . В. Г
Да 

- 
гrодовое часло ча,соtв р,а,6оты одFой кпRоусташовкп;

/;,- число ра,бочих дней ,в году;
/l _ число ceaн,colв |в день;
/' - щродолжитель,ность однопо се,анса,
l(ол,ичеств,о рrабочи,х дrI,ей ,в году и количrеств,о сеапсоiв ts день

"JIlсду,ет Езять из плдна lнa даrrтный год, пр,одолlжитель}Iость одно'го
,(,itllca можн0 принять в сред,не,м 1,5 ча,са,

l]ная количест)во хйно,устанLоlв|oк ,и чи,сло часов работы одноttr
('t'il|IIJOB'Kи в гоД, у.Множа'ем количество киноУстановок на годОвое

,lllcJIo часов rраrботы и пlолуча,ем оrбщее кол,лllчеств,о lчасOв р,аботы
l}(,(,K КИНОУСТаНОВОК Е ГОД.

./[ля определения потребности в то,й или и,ной деталй rнa, год
.,Jl,(,/tyeт разделить общее колиrте|ств,о часов ра,б,оты ки}I1оустановOк
llll clРolK службы той илп иной детали.

II ,р и,м е ,р: 
!

il V ,кrинотр,е.сте шмеется б0 к,ино,устан,овок. r,одо,вое число час.оR

;lrt(rtrгы одной устан,оlвки ,в сlр,ед,неlм parBHo lб00. Тогда о,б,щее коли,
l(Y"t,l}{) часоlв Ф,аrботы всех кин,оустанов,оlк в год бУдет:

1500 Х 50 : 75 000 часо,в,.
t[,гобы оrпрделить, сколько,п,отр,е6,уется, нашример, l6-вубцо,вых

,l:tltaбattoB, сJIедует ра|зделить общее ко,ли,че,ство часоlв ,работц всех
ltlllll()ycTaнoBoк на с,рOк службы данно,й детали, т. е

75 000 : 400 : l87,5 z:- l88 ба,рабанов.
|';t,ки,м Путем ошределяется пlотре|бностъ в деталях, сроки служ-

'lll lкoToiplbnx укаlзаны iB таlблицах.
ll ря,ле случаев (по,поrмки, псrг,ери п т. д.) требу,rотся и ilекотоlрые

'll'УГllС ДеТаЛИ, КОЛИЧеСТВО И [tОtМеНКЛаТУРУ КОТОРЫХ JЛСТаНОВИТЬ
ltryt ul(). I

llrrгpr.dHocTb в таких дета|лях в ка,ждом отдеrь}том( случас
l(lrtнrllx бt,lть ycTarHrolыteнa в киноре!м'oн,т,нlых lмacTepcкax,

700- в00
:J5n_400
з50-400
350-400
350-400
350 -400
700_в00
700 800
700-800
700-в00
700_в00
700_ii00
700-р00
700-800

,700-800

l 400 _- 1 600
1400_1600
1400-1600
1 400_ i 600

400-1600

l 400- l 600
1400--1600
1400-1600
l 400_ 1600

l400-1600

1400_1600

I

Коли-
чество

па один

реil{о нт

l



КРАТКИЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ, ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫЕ
К ЗАПАСНЫМ ЧАСТЯМ

Ниже помеще,ны к|р,аткие технические у,словIия только на тру-
щиеся деталI, цотор,ые ]в o,CнorBflo,M и тр,ебуются шр,и р,емоЕте киво.
ашпарату,ры.

Общие требования
l. iB,ce детали fiо ко,IIфигурапи}r, разм,еlр,ам и lм]атер,иала,м должilы

соответствовать да]нньт,м,черт,ежа.
2. Все шлифоваIlные детали lдlоJ,Iiжны иметь гладкуtо пQвqрхность

беЗ ЦаРаПИн, р|исоiк и иных изъяl1ов. Ла,t<ирован,ные детали должвы
Dметь ровное, прочпое пок,рыт}Iе без ,подтеко,в, на,плыБ,ов и лысых
м,ест. iПри ,протираlнии такlих деталей .трялкой, смочеrнрой в керо-
сине, ла,i(ир,овка пе долlжl]а сходить.

3. Чеlрrненrные lи лаiкир,оlв|аlнlнь!е детали должfiы бl;ть без пятеii,
просветоtв lI иных ,пэъяltоlj].

\ А. оси и валпки
fi,и,аrм,етральяый lболi для oceii не д,олже,Е превышIатЬ 0,03 ;rл.

Оси ,должны быть чистыми, глаlцкими, изготовле[.I]нымfi по калибру.
,Пр,оверка произво|дигся нару)кt:ым с.смотр,ом й о,бмером.
Про,вер,кУ диаметральнoго боЯ,следуеТ произlв,сдитЬ На. ЕРИЗlИаХ,

так как ПРOВеРlКа Е цеIп,рах tr{ожет ввести в ваблуждение. '

Б. 3убчатки
В,се зубчатки ,ЦОЛЖ}Iы }I,l{eтb лlра,tsилlьпыЙ пDофиль зlба с глаdl-

коЙ пoBepx}lo,cTblo г]paH,eii.

Отверстия для осей валпкс|в додiкIIы быть г"rад,кими, ,кlонцевт-

рlтrlllьтми по отIlошениtо к начал,ьной oIrpylKпocтll и из,готовле,Е}Iы-
ми по калlIбр,а,rt.

.П,иам,етральны!i б,сiI для детал,ей Ns 44 tre dloЛIx{Lellt быть боrьцrе
0,03 atM, o,c,eBo,ii - 0,03 .lrл.

.Щ,ля зубчаткlr N'q 264 лиаl\Iе,ltралы{ьl,й бой-пс боле,е 0,04 ,lJt; дJIя
деталей NЪ 2968 *.- не бол,сс 0,07 ,ltл.

Проверка п,рои|зводится на,ру,л{пы,t, oc}roTpoм и о.6мёром.
измеряетсЯ индиlкато])оI{ TIa IlилицIl(рI,1tIсских olПlpalBlax, ра,сJI,олагае
мых на лризмах по соображен,lлям, скilзапнцlм Еыlше,

В. Барабапы
.ЩелаlпллМ34и66.
Прiоф,и",tь вуба долlжек соотlв,ётстl]ов.ать'профилю на

Рабо,.Iие fiolвepx}Ilocти ба,рабано,в долiкны быть гл,адко от,шли,ф
Е оrпполцроваrны. 'ребра зубье,в долхtцtы бытъ слегка
никакиrе заусФЕцы на рабочих ПоrверхЕостях и граЕях не

24

{акrтся. На зубьевьшх доF,ожках могjут быть допущецш РtИСКИ,,

остаIоIIJ]Ееся,fiOеле зrаци,стки зубьев.

.щ,иаметральный бой для средне,го бараrба,на доiп,ускается не более

0,О2 мл; осевой_0,03 мм, Для 6,аrрабана N} 34 диаметр,алъ,ныЙ бой

uI lос€,воfi бо,й - не более 0,04 л-,lл.

,Проrве,рка тrроiиз|водJтгся НаtРУЖ|ЕЫм ос,молlром flr обм,ером' ffиа,мет-

DалъныЙ бой rцро,веФ,яется ш{дикатOром ша цил!,вдlриче,скйх ошравах,

(аlчан,ие зу,бьев/ср,еднего барабаЕа на радиальной по,в,ерхнoсти не,

лолж,н0 быть заltет,rrьtм яа глаз tsо ,вРеМя ЕращенIrя барабава. Ка,
ча,ние изоб,ра,женfiя яа .экранЕ lB вертикалъном направ,л,еЕий не

лошжно hре,вьшllrать 0,20/о От lвысоты изобраDкения фа экраlне.

Г. Роляки

Рабоше поверх,}IосгпИ роликоВ доJIжнЫ быть глодкО отшлифрiваны

lt отполиро,в.аны. ПрочI,tе поверх|пости о,брабатываются под два тре,

y."run"*u. ]

.Щ,иаметральЧый боЙ ,не долlжен) превыqпатЬ D,03 л.И ПrРОВеlРКУ

производить, как сказа,по в пrар,агра,фе о цI,естерIIях.

.Ц,. МальтиЙский крест

Рабоци,е ТtОlВеРХuОСтИ кр,еста дол)rПЕы бытд гладl(о отшлифоtваlны,

IIIлицы кр,еста должны ,6ыть распо,ложены ПОlД ПРЯМЫ,м угло,м

(90"). Поло,Жени,е шлицов о,тЕосительн0 дlруг друга ко}iтролируется

опециаJьным шIа,6ло|Еом.

разница в тодщине ш,еръев 'лопа,см мальаийского к,реста flе

'Irолжlна 
. б,ы,гь бо,ле,е 0,03 ля, осевая ливия qцлица мальтийского

KPelCTa ДОЛЖrIПа П,РОХОДИТЬ 'ЧеРе,З ЦеНТР K'POCTаr

.Ц,иаметральн,ый бой ,оси кресlов ДОйlЖеЕ бьтть ш,е более 0,22 лtл;

Дr,u'r."pЧП*rrй бой гопоtвки iKpe,cTa - не более 0,0З мм;, осевой

бой тполrо,вки - 0,03 лл.
Вое rребРа голоЕкlи долl}кlны быгь слегка прйтуlIIл€ны,

проверка боя пр,извод.ится Ицlдикатором. Ось креста lраспола,

гается шё в цеЕfтрах, ,а па г!ризмах. 
I

Е. Эксцентрпк

Пове,рхность 'диска - чистая, гладкая. Отверстие в диске

должно бытъ концеггритным по отношlению к окружнOсти диска,

.Г{иа,м,етра.lьНыfi боЙ диска экоцентрйкlа tle долil(е|н быть бо,4ее

0,03 лл, осевой -0,02 лм.
,Щ,иаметральный lб,ой о,си не долх(еfi быть ,более 0,02 лм.
прове,рка бо,я п,рогзвоtл,ится йндикатором. ось эксцентрика при

rrToм должяа обя,зате;ьно р,а,спола,гаться ,lle в ЦеПТl)аХ, а на приз,

uах. lэго, вO-первых. соответствует поло)кеншlо 9к,сцептрика прп

2$

\
l



I
рабоге и, lво.втор,ых, lизбавит от ЕеверfЕый поlкаlзаиий, так. как

центры, приме|нЯ|вшIиеся п|рЙ О,бработк,е эксцентрrика tI шри,мевя,ю-
,.u.qиеся IтIр,и ш|ровврк,е, м,огут быть равличuлы.

Ж. Эксцентричнм втулка
jtlапеrриаЛ вту|дкИ - фос,фористая бр6ув!за. Ракоrвишы mr вý!утря,,

НИ На НаlРУж,ноЙ по,вер.хности не доdIускают,ся.
,&rутри вт.улки долж,ны бь,rть выпоrлнеяы дв€ опиральдые канавки

,JIовоtго .и правiого зах,ода.
Прове,рка эк,сцентриnrностй прои|зводит,ся иЕдик]атором. Пrрочая

ПРОВе]рка 
-,нар]}iжч.ым ooмoтploi,v и об,меро,м,

,Щ,еталй м {t6, 17, 27,,28, 
ВТУЛкп

lВтулк,и дoлжны быть изгот,овдены lиз ф,о,сфористоЙ бро"uо 
"*IIа,тв,риала, равшоценfiого ей по механиче€киlIл, с,в,ойств,ам.

Ра,кови,ны в}l,утри qгве,рстий ве доfiуlсlкаются. Могут быть догlу-
tцены неrбоiлыли,е (тЙеныrе) раковины iнa нару/жIrых шов,еlр,х]ностях

На,р,уж,ные диамет,ры iвтулок должны йм,еть цршI{уrск 0,05-0,1 -ия
для ПOдгояки ,их |прй сбо,рк,е по гшезду1. lВнутренние диа}rетры
долж]ны иметь fгприпуск 0,01-0,05 ,lJ| в:а ,развертку, кrот,орая пр,о-
извод,rтоя п,ри сбо,р,ке.

Одrлн из к,онцов втулоlк дqлжен йметь ко,нический сп/уск на
дли,не 2-3 ,rл, облепчающий посадху fвтулки |в гнездо при ее.
зацр€ссоtЕкiе.

Пrр,верка проЕзводит,ся На,руж,ным ooмoтporм и обrмеро,м скоба,vй
u пробками.

И. Фильмовый канал и салазкп

рабочие повеlрхности филъмо|вого канала и е,аiлазок доJlжны
быlгь т,Iц,ательно за,ш.тифовашы и яе иlметь изъяlтов. Ребра дlолжны
бьп,ть с.пегк,а завале,Еы.

заусенцы Ни Шд 'кl?lки'х поверхностях не допускаются.
Приеалпоа й п]рOвqрка произЕодя]тся варужным ослдот.ромиобшrером.

' К. Прочие деталп

Рrавмеры и д,опуски долlжЕы с,оот|ветство]ватъ да,нньйм чорrгежей;
об,работка 

- 
соlгласно зна,ка,м на чертежах.

Привмка и проверка проiиsводятся urаружшым ocMoTrpoM и об-
мером.

\

ТАБЛИЦЫ ЛЕТАЛВЙ

звуковоЙ кинопЕрЕдвижt(и

,гЕкорд" (к-25)
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НОМЕНКЛАТУРА ДЕТАЛЕИ
звуковой кинопЕрЕдвижки K.2Ii

Таблпца ]

Наименование дета;.]ей

1

2

о

4

5

6

l

8

9

tr{ор,обка rмiальтийск,о,rrо rKpelcTa

11 Випп к.орюбки

12

13

1

1

1

1400

Кто
}lзготов.тяет

PocToBcrtlre
MacTepch иe

То же

СаL.ат6здцllg
MacTepcI(1.1e
ростовские
мастерские

Завод I-ол{3

То irе

l10
1

1

8

б

о

t

1600 l

l
350-400l

l

1400 - l 600l

700_s00 l

I

I

l

l
l

l

i

l

l

I

l

I:i
i

l

14

\

Сроки
с.пуrкбы
детале й

ýtr

дЕтАли звукоЕои ки[lопЕрЕдвижки к-25

Риссдtл<п ýi табл. l

а

@
8

s 70

Wщ
|1

.,2

к)

8

l

l@ Ф
/41,7

_ПtричuечаlЕие. Все лета,д_илк,иlнопр,оектоiра К-25, как и це,лый. щроектоlР, дел,ает за,вод ГОМЗ (т. ЛЪпи,rrгрЪд. чу.ri,пнrя. ibl-bграфе <ктlo изготOlвляст> указаны и предпрIияти; УК.'и"."r,ов.liяю"
IIЦlе Е-еlкOторые Детали кин,Оп,qредЕ}IDкrкИ К-25,

28 ,29



l , }tомЕнклАтурА дЕтАлЕи
звуковои кинопЕрЕдвижки к-25

Таблица 2

с)
0J
Е{

Z
FIаименование деталей

LП,ропоtаtдltа к делrади Ns l0

Вту.тш<а бтrоратора

В,lулка вала барабана .

JVlаховик рбтюратоlра

Пuкучlп<я фрикuиiоrнв

Вивт тtrолушrки фрикцпrюrl{а

LItrа,йба пqд ви|цт м 20

[IIаба MaxorBraкa . . . . .

Упорп,аlя ,шайба к дета;м NЬ

Вш,нrт к деталй Nъ 5l .

Подппагшлд< ва.lи ба,,рабапи

оФб
L*

у*
жбы

и

еи

рбкс
слlу
детал

700_800

700-в00

hто
изrотовл яет

Завод ГОМ3

Саратовские
масте[}ские

То яrе

завод Гомз
То же

н

15

16

17

l8

19

20

2l

22

2з

,

1

1

1)

,
9

1

24

2б

26

27

28

29

30

Саратовские
мастерские

3авод l Orvt3

1l То же

Саратовские
мастер( кие

То же

3авод ГоМЗ

2

1

3

,д

з0

То же
а7 88

ДЕТАЛИ ЗВУКОВОИ КИНОПЕРЕДВИЖКИ К_25

Рrасу,нл<и [< табл, 2,

l*
,

l

l
l

l5

l8

w
а

Zц

ffi ffi

ffi
fб

ffi
17

ml9

2о W

Ф21

в

23

700_Е00

700--800

31

25

N
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НОМЕНКЛАТУРА ДЕТАЛЕИ
звукоБои кинолЕрЕдвижки к.25

Табл ица 3

дЕтАли зiвуковой кинопЕрЕдвижки к-25

Рrлсунки к табл. 3

;{Ф

zЁ
Наимецование деталей

Винт крепле,,,,rо д.rur,, Nn 44i

Зуб,l,r,гка мот,ора u o*"u*ur-|
,рика 

.. . . . . . i

Улiорная шайбе к детали М 44!

I

l

N

ft

tl

39

ф

ь

lo
lФ
lь
I9la
lcj
lg

=
IrIжб

Сроки

талеи
усл

де

Кто
изготовляет

3авод ГоМЗ

То же

ростовские

аZ

зц

33

35

в

l d

31

,D

34

35

36

q1

38

39

40

l

l zoo-Boo
l

ltцоо-tооо
li_
ll-
il-
i зьо-+оо

ll-
ll-
ll-
ll-
l

мастерск ие
Завод ГOM3

То же

Саратовские
I\tастерские

ljавол ГоМ3

То rKe

ростозские
IracTel)c Klle

(iа рато вские
ма сте р ские

зl

36

38

37

41

42

43

44

{э

1

1

1

I

iraoo_roool-
,9

ц0

l,Lб

Fr*

а'ш
lt:t

@
45

32 З кsта}ог

lB

l

l

l

L
l

l

i

lt



НОМЕНКЛДТУРД ДЕТАЛЕИ
звуковои кинопЕрЕдвижки к-25

Таблltша 4

ГIалtлtевование дез алеti
Сроки

слл жб ы
детал ей

-", 5

1400_1600

700_800

Кто
Ilзготовляет

3авод ГоМЗ

'l'o же

PclcтoBcK ие
I\|астерские

'l о rlte

46

47

48

49

50

51

52

53

ь4

1

]

1

1

1

1

14

7

1

6

i

1

I 400 -16"0

Заrlод ГоМ3

росто вские
}lacTe рс к ие

завод Гомз

'1'(, же56

\

34

57

55

3*

ý?

35

ДЕТАЛИ ЗВУКОВОй КРIНОПЕРЕДlвикки K.zb

Рпсувс<ш к \абJЯ. 4

ffi

tr

47 /}8

qh4а

б1

ffi

m.
53

56

0

] ii

Ilg

ffi
52 ý+

ý6



a

с) эýE{g

ЁЕ

58

59

60

[Iаименование деталей

В,интде,рrжателя....
ОСЬ Р,оЛика соiвмеlцеlния

р8

Шмфт о,си

Ролик tсgвм,ещефия кадра
(в первых B,ьцilycкax)

Виrтг р,.тмка

Фланец ioroи [Iапрдв"Irяющег0
рол,лIм

Наrпlравляюulпй ро,lпак (в лер
вых выпусках) . ...

Винт кр,егrленIия фланца . ..
I6-зубцовый барабан

61

62

63

64

65

Ё7

68

69

70

7|
71д

72

l71K

74

75

\

36

700 _ 800

l7l п 7+

l

ЛЕТАЛИ 3ВУКОВОй КИНОПЕРЕДВИЖКИ К-2Гl

НОМЕНКЛАТУРА ДЕТАЛЕИ
звуковои киIjопЕрЕдвижки к-25

Таблица 5

Р,11,с;лнки к ,габ.ц. .,

lo

lЬý у
19 9 9
l= N Е
I:b a
Iйtr;

оки 60

0+ш02

у*бт
талеи

Ср
сл
де

' Кто
изготовляет

Завод ГоМ3
То хсе

Зооод'гОмз
Саратовские
мастерскке

, 3авод гоМЗ

То же

Яро.оlu.*"u
мастерские

3авод ГоМЗ
ростовские
мастерские
Завод ГоМ3

То же

.l

,3
63

б,а

&

5а

о,I

6ý

75

t
1

l
1

t
I

6

6

:l

1

6

12

19

07

7l

70

А 09J

06

,72

з59-400

6

1

1

l
,а

п-а

в
59

l
I

l

Y
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НОМЕНКЛДТУРА ДЕТДЛЕИ
звуковои кинOцЕрЕдвижки к.25

Таблица 6

Наилtенование деталей
()роки

службы

дЕтАли звуковои кинопЕрЕдвиr(ки к.15

детал ей

Ф

ý
ts

Ф

4,

Эо,
I(To

изготовл яет

Завод ГоМ3
I'о,же

Ярослi вские
Mi,cTe l)c l( t{e

.Ja вод l'uлIЗ
То же

я ро^лавскпе

76

Риqушшr к габJt. 6

76
77
78
/ч

80
8l
ао

83
8l

OottoЁalI,He рычага с осыо
Ucb рол,tIков рычага .
Упорное коль(о
tJI ифт к дстали М 93
То,рuо,вый EII]IT . . . . .
Рычаг роликов

]
I
2

]
l
4
6

z
2

4
z
,)

2
2
2
2
Z
2
2
2
2
2
2

,
,
,

6,8ц

в7

350_40085

86
|7
88
в9
90
9l
о9
93
94
95
95
9/ lц*r:..-a=j::g'

92

п

ll

9ч

g4

qq
l00
101

350-400

l02

W
.7в

ш
77 79

,ттfп

ш,
8l

tr
8Z 83

,..,l 1

вб

g0 gl

9t

?0Z38

Macl,epcKI{e
3авод I'OM3

isa

l

9,|) /00

39

t

г

i



ДЕТАЛИ ЗВУКОВОРI КLlНОГIЕРЕДВИЖКИ К-2Гl

Рисунки к табш. 7

Icl,
r03

i05 70б

ilэ

,
?

1/0

W
iOB

@
l07

3
l/l//0

l12

Ilз

S*

l2017o

el
Е1
Е

41

НОМЕНКЛАТУРА ДЕТАJiЕИ
звуковои кинопЕрЕдвижки к.25

о

a

Таблица 7

ФЕ
l{Ф

*п

103

104

105

106

107

108

109

1

1

9

350-400

350-4|)

завод Гомз
'Го rKe

ростовсlсие
мастерс кие

То же

.Jавод ГоМЗ
ростовские
ма стерские

завод Гомз
То же

110

11l

17,)

l13

,

1

2

2

1

1

2

1

1

1

4

1

1

114

115

.l16
717

l1B
119

120

40

ФФ
F

фЕiЕц;

Cponn | кто
службы |

летал5й l IlзготоI] ляет
Наимепование деталей

109

]



номЕIlклдтурд дЕтдлЕи
звукоtsои кинопЕрЕдвижки к.2ý

Таблица 8

:

I

Etr!
_6, ]z:
121

1о9
]23
124
127

l26

I,)9
]З,l
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лЕтАJIи звуково},I кинопЕрЕдвижки к-25
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НОМЕНКЛДТУРД ДЕТДЛЕИ
звуково[1 кинопЕрЕдвижки к-25

Таблица I0
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НСМЕНКЛАТУРА ДЕТАJIЕРI
,звуковои киноtIЕрЕдвижки к-25

Т а б л и ц а 1l
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НОМЕНКЛАТУРА ДЕТАЛЕИ
звуков,ой кинопЕрЕдвижки к_25

Таблица 12
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ДЕТАЛИ ЗВУКОВОИ КИНОПЕРЕДВИЖКИ К,25

НОМЕНКЛАТУРА ДЕТАЛЕЙ
звуковой кинопЕрЕдвижки к-25

Таблица 13
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НОМЕНКЛДТУРД ДЕТДЛЕИ
звуковои кинопЕрЕдвижки к"25

Таблица 14
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НОМЕНКЛДТУРД ДЕТДЛЕИ
звуковои кинопЕрЕдвижки к_25

Таблица 15
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НОМЕНКЛАТУРА ДЕТАЛЕИ
звукоЕои кинопЕрЕдвижки к_25
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звуковои кинопЕрЕдвижки к.25
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зl]уковой ки,нопЕрЕдвI4жки к-25
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