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I. 0ппсательЕая часть

В комплект кино-передвижки uГОЗ" входят следуюцlие части:
1.Проектор .1шт.
2. Кровштейн для бобин (катушек) с aBToHaMaTbIBaTeлeM и

ручЕым
J.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

10.

На фотографии 1 изобрааrена кино-передвидка
,ГСЗ" с левой стороны.

Щифрой (1) обозвачено деревявное основание кино-аппа-
рата, цифрой (2)-чугунная станина, лесущая на себе все
механизмьI кино-аппарата. К этой станине винтами (4 и 5) при-
винчеЕ корпус (3) главного механизма (см. Еот. 4, где
корпус С механизмом для большей наглядности дан прозрачным).

Объектив (6) вставлен в направляющую трубу о бъектива,
которая имеет рейку (7), расположенную по длине направляющей
трубы объектива. Поворотами кнопки (7), сидяrдей на одной оси
с маленькой зубчаткой, осуlдествляется передви?кение объектива,
необхо_димое для установхи изображеяия на акране (на Еокус).

В последних вьrпусках аппарата ,rГОЗ' описаЕная кремальер-
цая система значительно упрощена. К направляющей трубе объек-
тива (см. табл. IV, рис. 54 А) приклепан штиф1, (рис, 232, табл.
IV), скользящий в'винтовом пазу нарул{ной трубы объектива. По-
воротами Еаправляющей трубы вправо или влево достигается пе-
ремещение объектива вперед или Еазад. Шкив (8) слуrкит для
привода кино-передвилtки от мотора. Пр" работе от руки этот
шкив является дополнительньlм маховичком, создающим равномер-
ны.й ход механизма. Большая щестерня передаточного
в а л а, сообщаюlдего двиtкение всему главному меf,анизму, заклю-
ченному в корпусе (3),ичасть обтюратора (53, Фот. 4) эакрЬг
TbI ко,ff,ухом (9)шестерни. Щифрой (10) обозначен корпус
фонарика, куда вставлен пsтрон (11) типа,,мальIй сван". ЩиЕ-
рой (12) помечена фильмовая дверца, несущая на себе конденсор
(56, Еот. 4) и при}rимную рамку ФильмьI (57, qот. 4), прижи-
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маюIдую ts фrr^ьмовом канале фильму (iЗ). Щи9роfr (14) помечена
аерхняя заIIJелка KapeTKlI, служаIдая для полъема роликовой
к а р е т'к и. Такая же защелка с роликовой кареткой имеется и внизу,
под зубчатым барабаном. КронштейЕ катушек (15) во
врепrя''работы заi{репляется болтопt крепления кронштейЕа
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(15а). Бобины (16 и 17) верхЕяя и ниff{няя имеют различное
назначеЕие: верхЕяя держ,ит моток фильмы во время сеаяса, ниж-
няя принимает кадрь!, уfr{е прошедшие через аппарат. /ля пере,
мотки Фильмы (по окончании сеанса) служит перематL,Iватель
(18), приводимый во вращеЕие ручкой перематьIвателя (19). Щиq-
рамн (20 и 21) обозначеЕо фрикционное приспосо6ление,
приводимоевдвижеЕце р езин oBbIM или кожаIIьII\{ пассом (22)
и служащее для равномерного сматывания фильмL,I, прошедrпей
череЬ uппарur. Пассу сообщает движение ш к и в (2З) главного
вала. Эл"irромотор (24), имеющий на оси шкив (25), посред-
ством кожаного круглого'ремЕя (26), одетого на шrtив (8), при-
водит в двиаtецие весь аппарат. Электрический ток для.,электро-
мотора через штепсельную вилку (27l и шнур (28) подает-
ся к клеммам (29) реостата (З0) и к клеNIмам мотора"
Назначение реостата-регулировать число оборотов мотора (" *?-
ментЫ падениЯ или повыШения напряжения электротока в сети)о
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а следовательно и скорость движения аппарата. Регулируется чис-
ло оборотов рукояткой (31) реостата. Электроток_ для питания лам-
почки в ФоЕарике подается через шнур (З2). Щиqрой (3З) поме-
чен главный вал, соединяющий главвый мехаЕизм с подсоб-
ными. ЩиЕрой(34) помечен крепительныt? болт, закрепля-
ющий Йпiрат Еа ящике во время работы. Щифрой (35) - д е р fi{ а-
тель рукоятки; ira который насаживается рукоятка при укладке
0ппарата в яIдик.
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На фотографии 2 иэображева кино,передвиЁýка ,,ГОЗ", но с
правой cTopoнbl, т. е. со cTopoIIbI, обслуiкиваемой кино-мехаЕиком.
Цифрой (36) обозначена рукоятка, которой аппарат приводитсrI
в двиrкение. Щифрой (37) обозначен рьIчаг кадрового окна,
совмещаЮщиЙ кадр фильмы с кадровыпt окном. Объектив по-
}!ечен цифрой (3В). Р ычаг переключателя (99) слуяtит для пе-
оеключения света от лампочки в фоварике аппарата, к лампочке
зрктельЕого зала и для по^ного вьIключения света под станиной
аппарата.

На ящике (40) во время проектироваIlия картиЕьI укрепляется
аппарат винтом (34, qот. 1).

фотография 3 изобрал{ает раскрытую головку проек-
тора (задвей частью головки здесь будет левая половинка, перед-
ней-правая). Половинки головки скрепляются меrrду собою
четьIрtмя стяfftIIьIми болтами (4l).'Рамка грейОЬра (4q)
находится мел(ду двумя направляIощими планками (42}"
i{ рамке грейqера приклепаньI два угольничка (44), меfi{ду кото,
ры!!tи вращается эксцентрически насаженный на Gсь кулачок (5t)"
сообщающий двиiкение грейферу вверх и вниз.

ПередвижеЕие грейферной гребенки (61, qот.4) впе-
реJ и казад производится с помощью паходящихся в ее верх-
ней части двух штифтов (45), меа{ду которыми вращаетсrI
эксцентрический диск (50, Еот. 3). IJиррой (46) обозначено
кадровое окно. Подают масло из смазочных отверстий (pu"-
полоiкен}IьIх сверху корпуса главIIого механизма) к трущимся
частям мехаЕизма маслопроводьI (47,4В и 49), представляющие
сэбою 3-миллиметровые лaTyHHL{e трубочки. Весь мехавизм,
ос},цествляющий движеЕие греftферrrой системьI (с*. правук}
сторону фот. 3), назьIвается волчком. Волчок враIдается на
о с и (52), которая входит в подшипtIики, rrомещающиеся в передЕей
и задней частях головки (см. Еот. 4). Щиqрой (53) помечен о б т ю-
ратор, приклепанный к маховику. Его назЕачеЕие-закрывать
объектив в момецт передЁиаtения кадра фильмьI перед кадроВым
окном (46).

фотограФ:ия 4 изображ,ает корпус главного механизма
rго;.овку) в cod_paHTroM виде. ЩиЕрой (3З) обозначен главный
вал (см. фот. 1). Корпус главЕого механизма скрепляется стяfl{-
ньIми болтами (41; см. также фот. З). Кадровое окЕо (46)
передвигается вверх и вниз посредством штифта (изображен около.
конца стрелки). ЩиЕрами (47, 48 и 49) помеченьI маслопровод,-
HbIe трубочки. ПрямьIе cTaлbнble полозки (51) служат осЕо*
ванием фильмового каЕала, в котором греЙqером продвигается
фильма. Д""рца фильмового канала(55) соелиняется с корпусом
главЕого механизма осьIо дверцы (54). В дверцу фильмового канала
ввинчеЕ конденсор (56), слупrащий для собирания световых
.rучеЙ от лампочки накаливанпя. ,Д,ля приж,има фильмьI в фильмовом
каЕале слуflrит при?кимная рамка (57), имеющая специальвые
спиральвые пруж,инки (58 и 59), HacaжeкHble ца неподвиа{ные стерж,н!I
прижимной рамки. Назначение приiкимной рамки-у Еи чтоifi ить
инерцию фильмьI, проходящеfi толчкообразно через фильмовоЙ

7
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каЕал; эт!lм достигаетея устойчивое полоiкение кадра
фильмы_в кадровом окне, а следовате^ьно и изображения кадраЕа
экране. ЩиtРрой (60) помечена.глав ная шестерЕ я, передающая
двиrкение главному механизму (при работе вручную). ЩиЕр-ой (6ir*
пятИпар Ная гР ебе Нка грейРеРа, при ломоIди котобiоЙ фильма
двид{ется в фильмовом канале. f,верца (55) Еильмового кавала
закрьIваетСя и автоматически запирается собачкой (62), накото-
рую действует плоская пруrкинка (б3).
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II. Распаковка, уGтавовка, сборка, промывка Е смазка
кЕЕо-аппарата ,,Г03"

Кино-передвихки с производства отправляются в специальных
ящиках. f,ля того, чтобьI апларат не мог перемещаться внутри
яшика, оЕ закрепляется к внутренней стороне д!rа специальньIм
болтом. Этим же болтом аппарат во время работы укрепляется на
ящике. Таким образом, чтобы BbIHyTb аппарат из ящика, Еадо сна-
чала отвернуть болт (34, фот. 1). Вынув аппарат, ставят его на
ящик (см. фот. 2) и закрепляют болтом. Как самый аппарат, так
tt отдельньIе принадлежности (6обины, диски и т. п.) дол*,ны с в о-
бодно вьIхоrдить из ящика,-это обязательное условие.
Закрепив аппарат на ящике, отвертьrвают барашек (15а, Еот. 1),
снимают кронштейн (15) и укрепляют его так, как это показано
на фот., 1.

Перед работой необходимо весь мехаFIизм промьtть керосиЕом
(посредством маслеЕки). Керосин ,нужно налить во все смазочЕьIе
отверстия. Чтобы он лучше шроник во все трущиеся дета^и и
промьIл их рабочие поверхности, необходимо слегка поворачивать
за шкив (В, Еот" 1) механизм аппарата. Ни в коем случае Ее^ьзя
быстро вращать мехаЕизм аппарата за рукояткуl это мо.Е(ет вьIз-
вать,,заедание" труlдихся частей.

.Щля спуска из головки грязного керосина надо отвернуть в и н-
TbI Korsyxa шестерни и, сняв коrкух (9, qот.1), наклонить аппа,
рат в сторону код{уха таким образом, чтобы весь грязный ке_росин
BbITeK из корпуса. 

-Кожух 
пока EIe надо ставить на мЁсто. Вылив

из маслеЕки остаток керосина, ваполняем ее специальным кино-
}rаслом. Этим маслом через смазочньtе отверстия о5ильно смазьI-
ваем механизм аппарата (избытком масла при первичной смазке
bIbI смьIваеп{ следьI керосина). Чтобы масло хорошо проникло во
все труIдиеся поверхности механизма апtтарата, последний необхо,
димо слегка вращать за ручку.t

Поставив Kot{yx ка место, Еадо вачисто протереть весь аппа,
рат. Нигде не долff{но оставаться следов масла, тем.более в путях
прохо.Еiдения фильмы. Во время чистки и смазки следить, чтобы
керосиЕ и масло не попали иа рефлектор и конденсор.

III. ХранеЕие апшарата и уход ва нпм

Аппарат необходимо содерБать в чистоте, смазьIвать все тру-
щиеся части не реже одного раза за два сеанса, оберегать от уда.
ров и сотрясений. Особенко бережно нужно относиться к глав-
rrому механизму. В этот механизм, хотя он и заключен в корпус,
могут.попасть постороЕцие предметы (когда объектив свят или
oTKpbITa дверка фильмового канала). Посторовний дrе предмет,
r4a.жe самого незначительного размера, попав в механизм, вьIведет
его из строя.

Вне работы аппарат следует дерн{ать в ящике или покрывать
его плотноЙ материеЙ (чтобы предохранить его от грязи и пыли).

а
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Переноска, а тем бодее шеревозка аппарата, дол?6на произ-
водиться исключительЕо в ящиках. Пр, этом необходимо сле-
дить за тем, чтобы ашпарат Еаходился в правильно1\{ положении.
До, атого следует руководствоваться надписью,,верх", имею-
цейся на верхней доске ящика.

Ш. Разборка, сборка. и вамена деталей мехаЕизмов.
аппарат&

К разборке мехацизмов аппарата надо прибегать лишь в слу-
чаях крайнёй необходимости, при обнарукении каких-либо
значительных дефектов в работе отдельньIх мехаЕизмов.

Разборка главIlого механизма производится в строго опре-
деленной последовательности.

Сначала необходимо снять. со стаЕиньI весь корпус главного,
механизма (головку). Уля этого ЕуБIIо отвинтитtl четьIре винта
(4, Еот. 1), расположенньIе с левой стороны аппарата, и два ниЕt-
них винта. Чтобы обнаiкить механизм, надо при помощи специаль-
ной роiкковой отвертки разъединить две половиЕки (крышки), из
Koтopbrx состоит корпус. Таким образом со всех четь!рех болтов
гайки долiкньI быть свинчены. Обычно достаточно легкого на}fiатия
на резьбовой конец болта, чтобы вынуть его из отверстия. Одик
из этих четьIрех болтов (находящиfiся под накладками фильмового,
канала) молtно вынуть только в том случае, если предварительно
быrtи сняты накладки и дверки фильrлового канала. Однако для
того чтобы разъедиIIить половинки корпуса,.этот болт вынимать
не обязательно.

После того, как болты BbIHyTbI, осторожнб снимают заднюю
часть корпуса, придерживая левой рукой переднюю. Пр, этом
надо следить за тем, чтобы находящийся внутри головки волчок
не вьIпал из корпуса.

Замена или исправлеЕие детали, не требующие станковой ра-
боты или применения спедиального инструlчIента, могут быть осуще-
ствлены самиш кино-механиком. Если jкe имеется серьезное по-
вреждение, аппарат Hyatнo направлять в специальную киЕо-ремонт-
ную мастерскую.

Замена волчка и его отдельньIх частей шож,ет бrять произве-
дена даже малоквалифицироваЕньIм человеком.

Ставя.волчок на место, нуа{Ео помнить, что кулачок (51, Еот. 3)
дол2кеЕ войти в рамку (44) грейфера меfi{ду шлифованньIми уголь-
никами одновременЕо с тем, как ось (52) волчка войдет в подшип-
ники крьIшек корпуса.

Чтобы заменить греfiqер, необходимо предварительно отвер-
шуть направляющие планки (42, Рот. 3) и вынуть грейЕер. Прr*
обратной установке грейЕера (или замене новым) HyrfiHo следIiть
за тем, чтобы гребенка праtsильно оделась на шипьI греfiqерной
рамкц и не переверЕулась самая рамка.

Сборка мехаЕизма корпуса производится в той Ё,е последова-
тельности как и разборка, но в обратном поряаке. При сборке
необходимо внимательно следить за правильностью положения вол-
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чка в подшипнпках, а грейqера-в направляющих грейферной рамки.
При прави^ьной сборке крьIшки корпуса свободно
становятся на место, волчок легко вращается, а,

грейфер плавно без эацецления и царапаЕия дви-
Бется в направляющих цланках.

Устанавливая Еа место корпус (головку), Еужно добиться такого
по.\оr{ения корпуса, при котором. произошло бы правильцое сцеп-
АеЕие зубчатки волчка с зубчаткой передаточЕого вала. Ненормаль*
ное сцепление прк вращении аппарата даст себя знать характер-
яым цумом, тяltелылir ходом всего механизма аппарата. {ля устра-
вения этого следует при окончательном закреплеЕии корпуса слегка
перемещать его во всех направлениях (насколько допускает увели-
ченный диаметр отверстий станиIIьI против диаметра винтов).

Замена деталей, находящихся вне корпуса, не требует разборки
всего аппарата.

V. Подготовка аппарата к сеавсу
Только после того как аппарат булет прочищен, промьIт и сма-

зан, моfftно приступить к регулировке фрикционного приспособлевия
(20и21, qот. 1). Осуществляется этот процесс следуюIgим образом"

На шкив, сидящиfr на оси барабана и шкrtв фрикциокного при-
способления, одевается резиIlовьIй пасс (22). Гайка (20) нилrнеfi оси
бобины завинчивается так, чтобы одетую на ось бобиву легко,
rtoiкHo было остановить во время хода аппарат8 простым нажцмом
пirльца.

Окончательная регулировка производится во время работш
аппарата с фильмоЙ.

Если ниаrняя бобица (вследствие незначительной тяги фрикgит
оЕного приспособления) перестацет доматывать прошедшую через
аппарат Фильму, необходимо слегка поверЕуть направо гайку (20).
tsсли и после этого прошедшая через аппарат'фильма все ff{е не
буает полностью сматываться, надо еше несколько повернуть гайку
направо. Минимальная тяга при окончанЕи демонстр+*
ции частд является нормальной тягой фрикдиова.

Затем Hyлlнo влокить лампочку в патроЕ фонарика. Уля этого
необходимо вытащить фонарную крышку (10, фот. 1) из Еонарика
вместе с патроном (11), отвернуть возмоБно больше заiкимную
гайку патропа, вставить цоколь лампочки внутрь патрона и самую
лампочку повернуть направо. Затем, придерrк,ивая лампочку за бал-
лон, надо крепко завинтить гайку патрона. Вытянув теперь до
отказа из крьIшки патрон с лампочкой, ставим крьIшку на Ьвое
место. После того как крышка с Еатроном встанет Еа место, встав-
ляют обратно реФлектор Фонарика (вперед, до отказа). При уста-
новке лампочки в фоЕарик необходимо вытащить возмоЕtно дальше
Еазад заднюю KpbImKy ФоЕарика с рефлекторолд (оправу рефлек-
тора), тогда края крьrшки не помешают лампочке свободно пройти
внутрь Фонарика. Надо следить и за тем, чтобы спираль волоска
лампочки была направлена вперед.
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установка лампочки в фонарик и регулировка света Еа экране
производится следуюIдим образом: к лампочке подводится алектро-
ток от сети через реостат,-.при постоянном токе и че-
рез трансформатор-при переменЕом токе или же
Еепосредственýо от ручЕото привода динамо. Если ток подводитсячерез реостат (см. рис. 5), последний включается в одиЕ из
концов _.ЦНУ_Ра, идУЩего ,от лампочки ("*. заlкимьI с надписью;
,,динамо"). Второй конец, шнура от сети включается в одиЕ из
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Рис. )Ё 5.

ýа2кимов реостата. Ко Бторому заlк.иму реостата присоединяется
второй-*свободныfr конец шнура, идуrrзий от лампочки. Если подво-
дитсЯ переменныЙ ток В 720 в. через трансформатор,-оба
конца шнура от сети (через штепсельную i]озетку Й вилку) подводятся
к клеммам п_еqвичной обмотки, обозначеннLlIм на трансФорма-
торе цифрой rrl20 Bg, а при Еапракении в 220 в.-к клеммам ,,220 в..
{см. рис. 6).
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.{ва конца шнура от лампочки (через штепсельную вилку) вста-
в.\яются в ту пару гЕезд от аторичньIх обмоток, которая поме,
чена цифрами 12 или 14 в. Эти цифрьI обозначают поциженцое
tlапряБ,еяие, полученное с трансформатора для питания лампочки
в 1f вольт. Гнезда fiе с пометкой ,116" и ,,18" используются прн
веJостаточЕом IrапряаенЕи электротока.

Присоединение от привод.а-динамо производится путеп{
I]оJведения обоих концов шЕура от штеIIсельньIх гнезд динамо
х .\алIпочке (см. рис. 7).

l}

J ЯЛ. ДПН n mО. <D-O Не Ро ;

о9

Рас. М 7.

Схемы подведеЕия электротока в лампочку

Закоцчив подводку электротока, Motltнo приступить к точной
( окончательиой) установке лампочки в фонарик и к регулировке
света на экраце.

Перестuновкой рыча.а{ка (39, qот. 2) дают ток в лампочку. Сни-
}!ают заднюю крышку Фонарика с реФлектором. Перед объекЪивом
(ча расстоянии 6-7 см) ставят чистый кусок белой бумаги. На
бумаге появится слабо освещеItньIft KpyttoK. При правильной уста-
lioвKe в центре атого кру2кка будет стоять отраfriение светящихся
нитей лампочки в виде небольшой дукки. При неправильной уста-
новке лампочки эта дуrкка буает Еаходиться не в центре KpyiKKa, а
в стороне, и форма ее будет yfire другая: изогпутая линия или оченt|
крутая ауга (1, рис. В). Поворачивая за Еару?кный конец патрона
(не за гайку) лампочку в фонарной крышке или л{э передвигая
патрон с лампочкой вверх и вниз (наблюдая при этом за изобра-
аеЕием нитей на бумаге), Mo.ttнo добиться правильного поJ\оfl{ения
.\ампочки (qиг, II, рис. 8).

Поставив на место крьlшку с рефлектором, получают на бума-
ге обратное изображение нити лампочки.

Пололrение, при котором вторая дужка будет сIIмме-
тричЕо пересекать первую (фиг. III, рис. В),-правильное
полоЕ{ение. f,обиться его моа{но cooTBeTcTBeHHL{M изменением по^о-
Бения крьIшки рефлектора.

Затем световой пучок направляют на экраЕ. Поворачивая
направляющую трубы объектива (в ту иrrи другую сторону), доби-
ваются резкого.изобратiения кадрового окошка (рамки). Световое
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поле не должво выходить за предельI экрана. Если изображение
хадрового окошка больше экрана, зЕачит аппарат отстоит от экрана
слишком далеко.

Закладка фильмьI в кfiно.аппарат осуществляется следующим
образом.

Катушка (16, Еот. 1) с qильмой насаясивается на верхнюю ось
кронштеfiна, так чтобьт матовая сторона Фильмы была обраIдеЕа к
конденсору. Затем закрьIвают защелки.

Рцс. JФ 8.

Нажимая вверх верхпиfi рьIчаа(ок (14, qот. 1) каретки роликов,
поднимают от зубчатого барабана прижимньIе ролики (см.

фот. 2). Конец фильмьI (пришерно в одив метр) отматывают с бо-
бины и накладьIвают на з5rбчатый барабаЕ сверху, так чтобьI зубцы
барабана вошли с обеих сторон в отверстия Фильмьl. Придерживая
фильцу на барабане, осторожно опускают роликн на фильму.

При закладке фильмьI в открьIтьIй qильмовый канал Ееобхо,
димо следить за тем, чтобы кадр ФильмьI совпал с граниgами кадро-
вого окна, а перфорация фильмы легко насаживалась своей перФо-
рацией на зубья греfiЕера. Зубья грейфера (при закладке ФильмьI)
поворотом шкива (8, фот. 1) волчка долх{ньI быть поставлеIIьI в
крайнее верхЕее наруа{вое поло.аенрrе. Выrrlе фильмового канала
дол2кна бшть оставлена петля, необходимая для свободного пере,
движения фильмьI в каЕале.

Нааtимом ниiкнего рьIчажка роликовой каретки опускают внлtз

ролики. Ниже qильмового канала оставляют такую же петлю, как
и наверху, и накладшвают фильму на зубья нижней части барабана.
Затем осторожно (без уаара) опускают ролики на фильму.

Насадив пустую бобину на ниjкнюю ось кронштейЁа, запи-

рают защелку оси, а конец ФильмьI закладьIвают под язьIчок, име-
ющийся на втулке бобины.

Затем включают свет в фонарик и устаЕавливают на фокус
изображ,ение. Если изображение на экране не резкое,. необходимо
напрЬвляющую трубу объектива или гЪловку 7 (qот. 1) кремальеры
(при работе на аппаратах преrкних выпусков) повернуть в ту или
другую сторону, пока на экране не появится иэображ.ение нуiк,ной

резкости.
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Ёсли изобРажеЕие часТичнО не в рамке,.необходимо опустить
вниз или подtIять вверх рычааrок (37, фот. 2) кадрового окошка
(46, qoT. 4).

Послg того как изображение на экраЕе устаЕовлецо в фокус,
Motltнo приступить к демонстрации фильмьI.

VI. Таблпgа пеисправпоGтей кпво-аппарата rrГ03'
Gпособы Еахоiкдевпя п устраЕевия

Неисправности

Тусклое изображение яа
акране

чем вызваны

1. Динзьт оптической ча-
сти аппарата-грязные

Способы устранения

1. Протереть объектив-
рефлектор, коЕдепсо-
ры и лампочку

2. Произвести установку
света так, как это ука,
заво на стр, 14.

3. Проветрить зрительный
зал

4. Замонить лампочку но,
вой

5, Протереть мягкой чи,
стой тряпкой поверх-
ность экраяа

2. Неправильная центра-
дия света

3. .{ым в зрительном эа-
ле от курения

4. От времеви потемнеJtа
лампочкв

5. Экраа-пыльный

Плохой свет от лампочки,
частое дрож,ание света

Туманность (аымка) на
вкране

1. Недостаточво плотно
вставлены ноа,ки ви-
лок в гнезда дяяало
или аппарате

Линзы коядеЕсора uлп
объектrrва в Еачале ра-
ботьт былr холодЕьте
(с морова) и Ерп Еа-
греве запотели

l. Разжать конды вялок

2.,Протереть коллектор
чистой тряпкой и от-
шлиФовать шкуркой

Проверить, хорошо ли
прилегают щетки к
коллектору

Проверить всо соеди-
неЕия проводов Е кон-
такты

Согреть .ltивзы
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Невсправности чем вызваны Способы устрацевия

Изобранrение на акране
имеет тени

Отдентриропать светПлохо отцентрировап
свет

Из ображение недостатоq-
но отчетливо (нерезко)

Частичная нерезкостt
изобраrкения на окране

Общая распльrвqатость
изобрахtения

Не наведев фокус объ-
ективом

1. Приж,имная рамка не
плотЕо и ве всей по-
ворхвостью при2кимает
фильму в филъмовом
канале. Это может быть
по следующим причи-
нам:

а) ослаблеrrа прул{инка,
б) погвулась прил(имная

рамка

2, Аппарат по отноше-
нию к экраЕу установ-
лен неправильно

Аппарат установлен не-
прочно и при работе
дрожит

Навести яа qoKyi пово-
ротом направляюrдей
трубы яли го;\овки кре-
мальеры

1. а) Вынуть пружинки,
слегка их растянуть и
снова поставить lla
месго

6) Выправить при2rrимную
рамку, fiроверив рабо-
чве поверхностЕ ее на
ровной металлической
плоскости

2. Установить аппарат
таким образом, чтобы
прямая линия, мыслен-
но проведеннаrr от объ-
ектива, была перпен4и-
кулярЕа к дентру плос-
кости экрана

Усiановить прочнее стол
и ящик под аппаратом,
а самый аппарат поту-
а,е привинтить кящику

сд
t
l

Изображевие Еа экране
,,скачет". Могут быть
два случая:

а)изображение вместес рамкой кача€тся
на экране,

6) грапицы paMKrI стоят
на месте, качается о д-
но изобраrr'еЕие

установлсн

перфорадия
или аlе плохо

а) См. предыдущую гр8-
ФУ,

б) замевять картину (о
приiкимной рамке было
сказано выше)

Вращать ручку аппарата
со скоростъю 80 обо-
ротов в мивуту

а) Аппарат
непрочно,

б) п:rохая
фпrьмы

Yl

El

(е

приntимает приа{имная
рамка

Неправильвое число обо-
ротов ручки аппарата

ре
€L\

вс

HeHopMa.,tbHo ускоренное
(или замед-rенное) дви-
ffrевие кадров на эк-
ране

з
ка
щ
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Фидьма пrохо дерпйтся
ва барабаве (при рабо-
те сходвт с эубьев)

Неисправпости

фильма *о ,р"*я couBco
оборвалась

1. Заменить вубчатый ба-
рабан

чсм выэваны Способы уетранения

1. Иэвоси.ltись зубья ба-
рабана или края при-
ЖЯМЕЫХ РОДИКОВ

2. Ослабли пружинки ро-
ликов

2. Заменить пруiкипки во-
выми

З. Грубая склейка или
нзмята Фильма

3. Переклеить склейкп

1. Неудовлетворительная
склейка (широкая, тол-
стая, залитая клеем)

С.rышен спедифаческий
треск фильмы (внизу,
под барабанопл)

ли (верхвюю и яинt-
нюю)

Осмотреть перематьrва-
тель. Добиtься легкого
его вращения

Отреryлировать с по-
мощью осевой гайки
(20, qoT. 1) qрикцион-
Еоо приспособление

2. При закладке Фи.rьмьI
не оставлевы запасIlые
петли сверху и сЕи5у

3. Фильма туго сматы-
вается с верхней бо-
бины

Фрикционное приспособ-
левие Ееотрегулирова-
Ео, т)гго затянуто

2, Сделать запасЕые пет-

Этот краткий список не исчерпьIвает количества неисправпо-
стеЙ, с которьIми кино-механик может встретитt,ся во время рабо-
TbI на аппарате.

VII. 0 IDeMoHT@ аппарата в маФтерской

Никогда не следует производить ремонта аппарата, если Ее
11\1еется трех следующих ocHoBHbIx условий:

1. f,остаточЕого опьIта по ремоЕту кино-аппаратуры,
2. СпециальЕого инструмента,
З. СоответствуюIдего слесарЕого и стацкового оборудования

(если ремонт капитальirый).
Поэтому, когда ремонт аппарата требует стаЕковой обработки

ремонтируемоЙ детали,* необходимо направлять аппарат в специ-
альЕую кино-ремонтную мастерскую, имеющуюся в каff{дом крае-
вом и областном центре.

В этих мастерских весь ремонт киЕо-аппаратурьI разбит на
3 основные группы: мальtй, сред:яий, и капита-льньlй. R
каfi{дую группу входит определенньIй комплекс аеталей, яоддGл(а-
щих замеЕе или ремонту. ._,._,
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lVIелкпй ремовт, техвичеGкая годЕость-800/о

1. Полозки.
2. Приж.имЕая рамка.
З.,Роликл приiкимные.
4. Накладки (правая .и левая).
5. Винтов разных-5 шт.
6. Отрегулировка механизма.

Средний ремоЕт, техЕичеакая годЕость-:500/о

1. Барабан зубчатый.
2. ГреЯqер собранный. '

3. Втулка корпуса.
4. ,, оси кулачка.
5. Полозки.
6. Прилrимная рамка.
7. Кулачок.
В. Ролики.
9. Втулка оси барабана в подшипнике (в типе ,Б").

10. ,, u оси барабаЕа в станине.
11. ,, ,, ,, ролика наматьIвателя.
12. Зубчатка малая.
13. Накладки (правая и левая).
14. Винтов разных--В шт.
tr5. Отрегулировка NIехаЕизма.

Капптальпый ремопт, техЕпческая годЕость-300/о

1. Барабан зубчатый.
2. ГрейЕер.
3, Втулка коробки.
4. , оси кулачка.
5. Полозки.
6. ПриаtимЕая рамка.
7. Волчок собранный.
8. Втулка шестерни обтюратора.
9. Шестерня обтюратора. i10. л Передаточного Вала.

11. Коническая зубчатка передаточного вала.
12. Ось барабана.
13. Коничеекая зубчатка оси барабана.
14. Ролики приiпимные.
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15. Втулка ocql '5арабана в подшипнике.
16. Втулка оси барабана в станине.
17. Втулка осII ролика Еаматывателя.
18. .Зубчатка }Iалая пeрGматьIвёт€ля.
19. , перематывателя большая с заIделкой.
20. Ось собранная (автонаматьIвателя).
21. Передаточный вал.
22" Ось зубчатки перематывателя.
23. Ось катушки с залделкой
24. Накладки (правая и левая).
25. Направляющие плаЕки грейфера (правая и ле вая).
26. Винты.
27. Отрегулировка механизма.

IIривод-.Щ,пЕамо
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шршвод лшшАlчI о

tr. оппсательпая чsсть
В комплект привода-динамо входят следующие части:
1. Привод \i. Д;;rй ) составляют одно целое - 1 шт.
З. Рабочая ручка - 1 ,
4. Набор иЕструмеIrтов и принадле:rностей- 1 компл
5. Укладочный ящик - 1 ,

IIривод в свою очередь состопт иа следующих деталей:

а) корпуса со втулкой,
б) крыrrrки передней со втулкой,
в) задней. крlьIшки,
г) маховика,
д) осей (3 цт.),
е) шестерен (6 шт.),
лr) подшипнЕков шариковьIх (4 шт.),
з) ручки рабочей.

.Щ,швамо-маIципа состоит цз следJrюЕдЕIх дФталейs

а) статора,
б)
в)
г)
д)
е)
ж)

ЯКОРЯ С КО;\Л€КТОРОМ;

щеткодерfi{ателя,
щеток (2 шт.),
крьIшки предохранительной,
подшипЕиков шариковых (2 шт.),
гвезд штепсельцьIх (2 шт.)

В комшлект иЕструмеffтов п приЕадле.?к,Еостей вхOдятв

а) Бородок для выбивания шпилек,
6) отвертка большая,
в) отвертка малая,
г) шурупы (5 шт.),
д) щетки брошзово-угольЕьIе (2' шт.),
е) бавка с маслом.

II. УстройGтво привода-диЕамо

Привод-динамо, как MbI уже указьIвали вьIше, состоит из двух
ocнoBнbtx частей: диЕамо-машиньI, вырабатывающей электроток
rtrощностью в'30 ватт, напрякеЕием в 12 вольт, Е механического
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lIрЕвода, посредствоlчI которого передается от руки необходимое
лпвамо-машине число оборотов. f,ля получения нормальЕого на-
trряЁенgя необходимо для якоря динамо-машины 1800 оборотов в
цнЕуту, что соответствует 45-40 оборотам рукоятки.На рис. 9 изобрааrен общий вид привода-динамо. Щифрой(i, рис. 1) помечен корпус привода. Щиqрой (2)-корпус динамо-ма-
ЕЕвы с предохранительной крышкой (3), закрывающей коллектор
лBaMo-MaIlJиHbI со цетками

J

2 3
9

?

в

11

Рис. N! 9.

.{ля того, чтобьI крьIшка не спадала с корпуса диЕамо-маши-
зы, с боков ее иNIетотся прорези, в KoTopble входят, винты (4),
закрепляrощие крышку на корпусе, На корпусе привода имеются
:ва отверстия, gх закрывают винтовые пробки (5). Через верхнее
,::верстие запоJ\няIот корпус маслом, нижнее отверстие определяет
\,эовень вливаемого ъ{асла.

На глаtsную ось (7) привЬда одета рабочая ручка (8), закреп-
-..яемая на оси винто,м_ (9). Электроток постугrает от штепсельIrьIх
:!-iезд динаNIо маш?IньI (10). Привод-динамо привертьIвается Ifiypy-
:ахи к прочвой cKailbe или столу, для этого в корпусе имеются
i отверстия (11).

Неподвижная (невраIдающаяся) частъ динамо-
l,! а ш и rr ы. В корпусе дннаrVIо-машины с внутренней стороны при-
хJепленьI подюсьI возбудителей. На яих одеты полюсньIе катушtки
, ,_ 6, табл. ХVI). Электроток от динамо-маIIJиньI подводится к Bblxo-
:яlilIii'l Еарудiу штешсельньIм гнеэдам (10). I Цеткодерлtатель (54)
:акрепляется на корýусе диt{амо-&rаLI!ины четырьмя виЕтами (65).
В щеткодеркателе помеIдены спираJlьньIе пружЙны (50), слулrащие
j.\я нажима lдеток на коллектOр.

ВрurдаюIцаяся часть дпЕамо-машиIIьI. I-Ia ось яко-
эя (56) наса}кен кодлектор (57). На короткий конец ocll якоря на-
сажев шариковыЙ подшипник (17), укрепленныЙ в Iдеткодержателе.
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l,ругой его конец TaKiKe проходит через шариковый подшипник,
укрепленный во вяутренней стенке привода. На этот Е{е конец
насажева малая врIЕтовая зубчатка (16) посредством которой пе-
редается якорю вращеяие от мехаЕизма привода.

Привод, т. е. механизм, передаюlдий вращение динамо-маши-
Ее, состоит из главIIой веду4цей зубчатки (11) с осью и храповой
втулкой и двух проме)путо.чньIх передач: первой (аетали-5,12, 1З,
22) и второй (детали-6, 74, 75, 22). Все эти передачи заключеIIьI
в корпус, в котором укреплены втулка (8) аля главной оси и три
шариковых подщипЕика (77), два из них для ссей iлервой зубча-
тоЙ передачй и второй и од[Iн-для оси якоря с коллектором.
К корпусу привода пятью винтами привинчена крьIшка (2 Б.) На
ввутренней стороне крьiшки укрепленьI два шариковых подшип-
ника (для осеЙ первой и второй промеiкуточньIх передач). В этоЙ
fi{е крышке имеется сквозное отверстие, в которое вставлена
втулка (7) из фосфористой бронзы. Через эту втулку проходит
удливенный коЕец главЕLrй оси. На конце главной оси закреплеЕа
рабочая ручка динамо-привода; на этой же оси помецается хра-
повая втулка (31) главной ведущей оси, посредством которой оr:у-
шествляется сцепление рабочей ручки, имеющей на конце руко-
ятки такую л{е храповую втулку (30). Храповое сцепление главной
оси с рабочей рукояткой дает свободный ход шриведенЕой во вра-
щение динамо-машине (при стояlдей на месте рабочей ручке).

Чтобы ход (вращение) якоря динамо-машиньI был равномер-
HbtM, на его оси наса2кен тя2кельIй маховик (18).

III. Разборка, сборка п уход за приводоlш-диЕамо

одru нзЕосившаяся деталь, своевременно не замененЕая но-
вой, моrкет вьrзвать порчу и других. Поэтому необходимо .регу-
ляРНО разбирать привод-динамо и осматривать все трущиеся де-
ТЕlЛИ1 д износиВшиеся-замеЕятЬ.

Разборку rтyrкEo начицать с мехаЕической части (с приво-
да), как подвергаюIдейся наибольшему изЕосу.

Сначала сницают рабочую ручк}l предварительно ослабив

хрепящиЙ ее винт. Затем снимают крышку (отвинтив все шесть,
ее винтов). Вместе с крьIшкой из корпуса привода вьIнимается
и мехаЕизм зубчатьIх псредач.

После атого сЕимают храповую втулку главIIой оси. Для ато-
го надо вьIколотитЬ бородком конический штифт, закрепляющиfi
втулкУ на оси. Когда буаеТ снята храповаЯ вту^ка, MolKHo oTKpbI-

"uTo 
*роr*ку. В том случае, если требуется заменить только зу6-

чатку, надо отделить ее от оси, выбив бородком шпильку.
слоднее снять малую винтовую зубчатку оси я_коря, так как

она помещается глубоко внутри корпуса привода. Снимается эта
зубчатriа следующим образом: отвинчивают пробку,_ располоil{ен-
ную в верхнеfr части корпуса привода, н через образовавшееся
отверстие пропуекаюТ длиЬныЙ бородок, с помоIдью котЬрого
выбивают штифт, крепяlдий зубчатку Еа оси якоря.
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Осмотрев все детали и заменив износивrllиеся новьiми, моа(но
приступнть к пропльIвке всех частей привода (керосином или бен-
зином),

электрические части ни в коем случае нельзя промывать ке-

росихом или бензином (а тем более смiзывать). Их нужно только
протереть чистой и мягкой тряпкой.

Сборка производится в той .iке последовательности, как и раз-
борка, но в обратном порядке.

Такье регулярно необходимо осматривать и труIдиееся части

динамо-машины: .коллектор и щетки. Чтобы заменить изЕосившие-

", ,д"rп", ,r", необходимЪсти разбирать динамо-машиЕу. При за-
мене якоря или коллектора разборка обязательна.

Разборка диЕамо-машины произtsодится в следуюIдем порядке,
Сначала сЕимают крьIIшку динамо-машиньI, отвиttтив предвари-

тельно придерживающие ее винтьI. Затем сЕимают щеткодер.катель,
Дп" этого надо BbIIiyTb из цJеткодерд(ателя цетки и отвиЕтить
виIIтьI, прикрепляющие щеткодержатель к корпусу. .Щ,алее следуёт
отделитЬ корпус динамо-машиньI от привода. После этого yfie легкФ
BbIHyTb якорь с коллектором и маховиком."при сборке д"rамо-йашиньI необходимо следить за тем, чтобы

щеткИ всей своей поверхностью плотно прилегали к поверхЕостн
коллектора. НесоблюДение услоВий, о KoTopblx MbI говорили Bblme}

повлечеТ за собою при работе мигание лампочки, искрообразова-
вие меё(ду коллектором и Iдетками (а сильное.искрообразование
всегда вьIзьIвает подгораtIие пластиЕ коллектора).

по окончании сборки через верхнее отtsерстие привода залй-
вается масло. Масло льют до тех пор, пока оно не покажется из
нижнего отверстия.

IV. Таблиgа Ееисправностей в приводе,дпнамо
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Неисправности чем выэваны Способы устраневЕя

!в]

гь
iя

Сильньiй шум в машиЕе 1. Плохое крепление при-
вода-диqамо к
или скамейке

столу
1. Крепче укрепить црЕ-

вод-диЕамо

Неровный, мигаюlдий
свет

1, Откололся кусок щет-
ки

3аменить щетку ипи
за!!илить его коЕеg,
если откололся яеболь-
шЬй кусок

2. Заменить повым. Если
дtе коллектор сработа.л-
ся в пебольшой степе-
нИ, проточить еГО По,
верхЕость на токарном
станке

2. Сработался коллектор
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Неисправвости

Неровный, мигаютдий
свет

недостаточпая сила све-
та при полных оборо-
тах fiривода-динамо

Машина не дает тока
(света)

чем вы.вваны

3. Ослабли или оторв!-
лись пру2кины у це-
ток

4. Масло попало в кол-
лектор

Способы устрансния

3. Немного растянутьпрУ-
жиньт. Если это не по-
может, замонить яо-
выми

4. Снять крышку с элек-
трической частп приво-
да-дивамо, протереть
кол.лектор, выявить
причиЕу Irопадания мае-
ла на коллектор ц
УСТРаНИТt, ее

L

п

l

1. Масло попаJtо ва Iдет-
ки и коллектор

1. Протереть коллекrор
и щеткЕ мягкой тря-
почкой

1. Недостаточен наrtим
цеток на коллектор

2. Загрязнен коллектор.
На коллектор попало
масло

3. Сработались щетки

4. Оборвались провода,
идущие к лампочке, пе-
регорола лампочка) пло-
хой контакт в патроне
и в самой проводке

5. ослабли контакты
штепсеJ\ьнtIх гнезд й
контакт угольньIх gе-
ток

6. Повреждена изоляци.а
rдеткодерхrателей или
штеЕсельных гнезд

1. (См. выше пувкт 3)

2. Мягкой тряпкой обте-
реть весь коллектор и
щстки. Устранить воз-
моЕ(ность попадания
масла на коллектор

3. Замевить повыми, со-
блюдая прsвпла их
установки (притереть
по кривизне коллектора;
добаться хорошего кон-
такта с угледер2кате-
лем)

4. Сделать надежное со-
едиЕение, изолировав
его хорошо прорези-
ненвой лентой. Сменить
лампочку. Проверить
коЕтакт в патрояе

5. Повернуть гайки штеп-
сельного гнезда. Пр"-
Бать гайки контактов
цеткодерлrателей

6. Проверить
Исправить
нить повой

иэолядию.
илu заме-

7. Устраяить этот дефект
на месте нельзя: отпра-
вить привод-дияамо в
мастерскую для реI\dоЕ-
та

F
a
!

7 Оборвались проводни-
ки у коллектора. Кол-
лектор сдвинулся по
отношению к якорю.
Обрывы и еоприкаса-
ЕИЯ ВНУТРЦ ЯКОРЯ И
полюсов
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Невсправвости чем вызваны Способы устранения

:ру-
по-
Ео-

Цяпggб не дает тока
(света)

:.е,\ая работа, нет тока

. i ::кт приВода-динамо не-
;озмоt(но сдвинуть с
цеста

В. Неправильво прsсое-
дивецы концьI прово-
ДОВ И'КОПТаКТУ ЦеТКО,
дер2кателя

9. Повреrкдена обмотка
полюсных катушек

10. Прово.ча корпуса дй-
Еамо пJtохо
ваЕы

ИЗОЛИРО-

1. Сильвое трение якоря
(задевает полюсные
,rбашмаки")

лось

2. Попали в зубья зубча-
ток твердые предметы

3, Помяты зубья зубча-
ток

В. Сделать пр&вильное
присоедпненис прово-
дов

9, Тщательно осмотреть
катушки. Исправить
места повреждения.

10. Не разъедивяя про,
водов, перодвивуть их
так, чтобьт они не ка-
сались станиЕы динамо.
Повреждепные места
взолировать прореэи-
пепной лентой

1. Отослать привод-дина,
мо в ремонтную ма-
стерскую для отрегули-
ровки

1. Сменить масло. Части

,ек-
во-
еть
Еть
:ас-

u

lор
ря-

ге-
и

)з-
ця

)о-
их
ть
)а;
в-
,е-

о-
ав
w.-

ть
гь

п-
g-

)в

о.

промытL
протереть

керосиllом,
сухой тряЕ-

кои й.

место
поставить яа

2. Разобрать N{еханичес-
кую qасть привода-ди-

Еамо и удалить посто,
ронние предметьl

З. О.IИСТИТЬ ИЛИ СПИЛИТЬ
заусенgы. Если зубья
очеяь сильЕо повре-
fi(деяь!, заменить зуб,
чатку ltoBoи

il
l-
в
1-

Этой табЛицей не исчерпываются возможньIе повреждения
:р!lвода-динамо, предусмотреть все с^учаи повреЕ{дешрiй нельзя,
При серьезЕой порче привода-динамо надо передать его д^я ре-
i:oHTa в специалЬЕую мастеРскую, оборудованную всеми необходи-
],:ы}Iи присfIособлеflиями.

В этих мастерских ремонт подразделен Еа 3 группы: ýIальIй,

средний и капитальнtIй. Нинýе MbI приводим таблицу ремонтов.

Малыfi ремOЕтr, техвическая rодшOсть-8ФOiо

1. Сменить угольньIе щетки 3. Щроточитt, коллектор
2. Сменить пружинки цеток 4. Сменить вту^ку главной

оси
о(Ао

я

1. Масдо долго Ее меня-



Gредвиii решоЕт, т€хвЕческая годЕость-500/о

1. Все пунцты малого ремон-
та, кроме того:

2. Сменить все вту^ки
3. Сменить *рапо"ую втулку

рукоятки
4. Сменить шестерню оси

якоря

монта, кроме того:
2. Сменить шариковьIе под-

шипFIики
З. Сменить все шестерви
4. Сменить коллектор
5. Сменить храповую втулку

на оси
6. Сменить все оси

5. Сменить вторую большую
промеff(уточную шестерЕю

6, Пропаять концы коллекто-
ра
Отрегулировать

яую ручку
В. Поставить полюсньIе ка-

ТУШКИ .
9. Перемотать якорI)

10. Регулировка uеханизма

7 механизм

Капитадьпыfi ремовт, техвЕческая годЕость_300/6

1. Все пунктьI среднего ре- 7. Поставить новую деревян-

26
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1

1

1
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ТАБЛИЦА II
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Наименовавие деталей

б

у

о

ь
Ф

о

i 
'ro"*.uu,r*"

l

9

10
11

12-А
1з-А
14
]5
16

t7
18
19

20
2L

22-А
22-Б

23
24-А
25

2в
27
2в
27 |28

1

1

1

1

I
J

3

1

1

1

1

1

1

1

2

1

1

1

1

1

1

1

1

|2
|2

D

D

12
,1
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ТАБЛИЦА III

dа
ФЁ
д<.ý..Е о

Наименование деталей

Кулачок

l, lA
l :Е lЁ

ljЕlЁ I 

no" ",""""
о

Ф

29
30
31
ао

30/31
30_х

34
зi
35-А
36

.1б

39
4|
35-х

1

1

2

2
2

1

1

1

1

2

1

2

1

2

6

1

1

1

1

1

1

1

ь

36-х

43-А
42

44
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ТАБЛИЦА IV

НаимеЕоваЕие деталей

45-д.

г

47
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ьо
Et

Z"B
22

5в
61
в2
63

о
7
1
1
1
1

4
в
1

1
1
1
1

1

4в
49
50-А
51
52

53-А

б4-А
231
232
5,5

5tj

53-х

64-А
65-А

66-А

1

1

1

2
4
1
2
1

1
1
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кАтАлог зАпАсных чАстЕй кино-проЕкционного
АппАрАтА "г о з"

сно

Zlx
2ч

Наименование дета:tей

Винт к детали JYя 63

Подшипнrrк оси барабаiча (в кино-передвижке

ВтулкакдеталиN71

Кониqеская зубчатка со шкивом

Випт к детали N 'I4l75 ,

Рычаг рукоятки ручflого привQда

Ось дотали NЪ 77

УпорвоеТколъцо к детали .lЁ 78

lbldl<
|*'g !

lвЁl€|Ей lЁ

60-А

59

в7

68

69-Б

10-д

77

,12

74l75

76-А

77

7в

79

80

1

1

4

1

1

1

12

в

72

1

1

1

1

1

1

1РукояткакдеталиМ78

тАБлицА v

fIрилtечанве
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кАтАлог зАпАсных чАстЕй кино-проЕкционного
АппАрАтА ,,г о з"

ТАБДИЦА VI

НаименоваIIие деталей Примечание

d
Fоч
1z

81
82
77-х

83-х

вз
84
Б5

87
в8-А
89_А
90
91
92

93
85.х

1

1

1

2

2
2

8

4
4
2
2
2

4

2
1

2

1

1

1

1

1

1

1

1

4

94
95-А
96_А
97

95-х

98
99

100

100-х

6

38

l - l дi?l;g lg;i'l . ii l *с;l tr < l ;9Е
l Э 5 l Gое
l ci i l Е*-
I 14; l ЁЕё



ф Ф
81

8ч Еý

в
Е#

88 а
&2

=W9tь5

8?

Е}
Е9. д

Ф

9 0

W

qо

R

@
95, п

ф

9ý.п
е
т

q1

9ц"
ý5.n

96 n,20E

W Ф

9? 99

t00
il

i]l,

liI

lll'

i!,
I

39

@

ffi



,

101
103
104
105
106
l08-A
109
110-А
110
111-A
1|2 l

113 l

114_Бi
115-А|
108.Xl

йй io'o,'rir' .

1
1

2

J
1
i
1
1
1

1
1

1

1
3
1
1
1
.)

3

1
1
l
1
1
2

]8

18

11в
120
121
1,22 .

t23
l24
121-х

|2
8

125-А
126
L27
12в
12s

КАТАЛОГ ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ КИНО_ПРОЕКЦИОННОГО
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ТАБЛИЦА VIII
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F
Фц
Zlx
22

Навменование деталей
l я.l*
l gЁ lýiбхlЕ
|ldй |Ё

l

| 

Пяимечание

l

94-х

131
132-Б
133.Б
134_

1
1
1
1

I
1

1
1

1

1
1
1
1

1
1
2
1
1
1
1
1
1
1

1
1

13в-Б
139_А
140
L4L
742
143-
744
L45
14в
|47

135
136-
137

l47,
148
t49
14

в
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:dF,Y
Ё9ýtrýЕ
ldй

(€
Е.
Ф

ZэýzZ
НаименоваЕие деталей

Фонарь собранньIй: детали ММ 46, 135,

136_А, 137_Б, 13в-Б, 139_А, 740, 747,742,

143-Б, 144, 745, L46, 1,47, ,1,47-д, |4в,
149, 197

Футляр кино-передвиа,ки .

Направляющая Фильмы. .

fHcK перематывателя

ВтулкакдетаJrиМ154-А

ts

Примечапие

135_х

151-А
152_Б

153

154-А

156

163

164

165

166

|в7

16в

169

170

L7L

172

l
1

1

1

1

1

+

1

1

1

1

1

1

1

1
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тАБлицА х

НаимеЕование деталей

Шайба R 4етsли N! 179

Примечавие

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

о

1

1

].

2

1

2
о

1

1

1

1

173
175
l /t)
777
178
t79

180
181
1Bz
1вз
1в4
185

186
1в7
1в8
1в9
190
792
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Примечание
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Е 3.Е
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R Ею
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Наименование 4етаrей

191

196

197

19в

200

201

202

203

20+

20б

206

20ý

210

211

2l2
213

2|6
2l7
21в

227

207

200

2

1

4
1

1

1

1

1

о

4

1
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1

2

1

1

6

1

1

1

1
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ТАБЛИЦА XIII

Наименование деталей
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ТАБЛИЦА ХIЧ

НаимеЕовацие деталей Примечание
4эý
Ё: ч

15
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ЕF,,t'!ýtr
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J
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