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I. описательная часть

В коплплект кино-передвижки <l'ОЗ)> входят следуI9цие части

перематы
объектив
Конденсор
Катушl<и (бобины)
Катушки (бобины)
Диски без втулок
Диск со втулкой
Набор инструментов
Укладочный ящик

На рисунке l изображена кино-перед,вижка <ГО3>> с
левой стороны.

L{ифрой (l) обозначено деревянное основание кино-аппа-
рата, цифр,,эй (2)-чугунная станина, несущая на себе все
Irtеханизмы кино-аппарата. К этой станине винтами (4 и 5) при-
винчеЕ корпус (3) глав,ного механизма (на рис. 4
корпус с механизмом для большей наглядности дан прозрачным).

Объектив (6),вставлен в ндпrр&вляющую трубу объектива,
i которая имеет реftку (7), расположенную по длине направляющей
1трубы объектива. Поворотами кн,опки (7), сидящей на одной оси
lc маленькой зубчаткой, осуществляется передвижение объектива,
1необходимое для, установки изображения на экране (на фокус).

В последних выпусках аппарата <<ГО3> описанная кремальер-
ная система значительно упрOщена. К направляющей трубе объек-
тива (ом. табл. IV, рис. 54) приклепан штифт (,рис. 232, табл. IV),
ско.льзящий в ,винтовом пазу наружной трубы объектива. По-
воротами ,направляющей трубы вправо или влево достигается пе-
ремещение объектива вперед или назад. Шкив (8) служит лля
привода кино-передвижки от мотора. При работе от руки этот
шкив является дополнительным маховичком, создающим равномер-
ный ход механизма. Большая шестерня передаточного
tj а л а, сообщающего движение всему главнOму механизму, заклю-
IIeHHoMy в корпусе (3), и часть обтюратора (53, рис.3) за-
I(рыты кожухом (9) шестерни. Цифрой (10) обозначен корпус
фонарика, куда вставлен патрон (l1) типа <<малый сван)>.
IJифрой (l2) помечена фильмовая д в е р ц а, несущая на себе кон-
денсор (56, рис. 4) и прижиIvIную рамку фильмы (57, рис. 4)-

)/ЧныпI .Iшт.
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Рис. 1

Рпс.2

прижимающую в фильмовом канале фильму (l3). ЦифроЙ (l4) пс-
IrIечена верхняя защелка каретки, служащая д,rш подъема ро-
ликовой каретки. Такая же защелка с роликовоii кареткоЙ
имеется и внизу, под зубчатым барабаном. Кронштейн
катуш ек (15) во время работы закрепляется бо л то I},I кр elr JIе

lI



I{ия кронштейна r(l5a). Бобины (16 и |7) верхняя и нижняя
имеют разлиqное назначение: верхняя держит моток фильмы во
время сеанса, нижняя принимает кадры, уже прошедшие через
аllпарат. ,Щ,ля пе,реМотк_и фильМы (пО ойончаiлии сеанса) служит п е-
рематывателЬ (lB), привОдимый во вращение ручкой переi!{а-
тывателЯ (19)_ ЩифрамИ (20 и 2l) обсзначено фрйпциопIIоеприспособление, приводимое в движение резиIIоr]ы мили КожаНым пассоМ (22\ и служащее для равномернорo сма-
тываниЯ фильмы,_прошедшей через атrпарат. ПасЪу сообiцает дви-жение шкиВ (23),главнОго вала. Электромотор (24), имеrсl-
ltlий на оси шкив .(25), посредством кожаного круглоfо реЙirя (26),
одетого на шкив (8), приводит в движение весь аппараi. ЭлекiрЙ-
ческий ток длЯ электромоТора через штепсельЕуIо ви/JIку

!?Т) " шнур (2В) подается к клеммам (29) реостата (30) п
I( л е м м а м м о тор а. Назначение реостатi.-1iегу.пировать число
:9оg9]"" мOтора (в. моменты падения для повышения напряженияэлектротOка в сети), а след_овательно, и скорость движения аппа-
рата. Регулируется число оборотов ру*о""поfi tЫil ББ""rrта. Элек-троток для питания лампочки в фонарике подаеiсi через ш н у р
!|]), Ч"6РОй (33) ломечен главн^ый вал, соединяlощий главныймеханизм с подсобнь_tми. I_[ифрой (34) помечен крепительный
9f_a ", _rl*р::{тзий аппараi- 

"а "щЙ*u 
во время 

_ работы, ЦиОрЫ(оDr-держатель рукоятки, на коiорьiй' насаживается
рукоятка_при укладке аппарата в ящик.

Чз фотографии 2 изображена кино-передвижка <<ГОЗ>, но справой стороны, т. е. со стороны, обслуживаемой кино-механиком,
ь

Цифроit (36) оdозначена рукоятка, которой аппа,рат п,риводится
в движение. Щифрой (37) обозначен рычаг кадрового окна,
совмещающий кадр фильмы с кадровым окном. Объектив по-
мечен чифрой (3В). Р ы ч а г переключателя (39) служит для пе-

реключения света от лампочки в фонарике аппарата к лампочке
зрительноr'о зала и для полного выключения света под станпной
аППаРаТа. , ,i

На ящике (40) во время проецирования картиЕы укрепляется
аппарат винтом (34, рис. l).На рис. З изображена раскрытая головка проек,
т о р а (залней частью головки здесь будет левая половинка, перед-
ней-- правая). Половинки головки скрепляются между собою
четырьN{я стяжными,болтами (41). Рамк? грейфера (а3)
находится между двумя направляющими планками (42).
К рамке грейфера llриклепаны два угольничка (44), между кото-
рыми вращаются эксцентрически насаженный на ось, кулачок (5l),
сообщающий движеrме грейферу вверх и вниз.

ПередвижеЕие грейферной гребенки (6l, рис.4) вlrе-
ред и назад цр.оизводится с помощью на{одящихся в ее верх,
ней части двух ru т и ф т,с в (45), между lкоторыми вращается
эксцентриче,скrlй диск (50, рис.3). Щифрой (46) обозна-
,чено кадрово,е окно. Подают масло из смазочных отверстиft
(расположенных сверху корпуса главного механизма) к трущимся
qастяь{ механизма маслопроводы (47,4В и 49), представляю,
щие собою 3-миллиметровые латунные трубочки. Весь механизм,
осуществляющий движение грейферной системы (см, правую
стороЕу рис. 3), называется в,олчко,м. Волчок вращается Еа о с t
(52), которая входйт в подш,ипЕикlI, помещающ,и,еся в передней
pl задней частях головки (см. рис. а). ЩифроЙ (53) помечен о б т ю-
ратOр, приклепанный к,маховику. Его Еазначение-закрывать
объектив в момент пер,едвижения кадра фильмы перед кадровым
oKtIoM (46).

На рис. 4 ивображен корпус главного механизма (го-
ловку) в собранном виде. Цифрой (33) обозначен главяыfi
вал (см. рис. 1). Ко,рпус глаЕного механизма скрепляется стяж-
ными болтам,и (4l, см. также рис. 3). Кадровое окно (46)
передвигается вверх и вниз посредством штифта (изображен около
конца стрелки), Щифрами (47,48 и 49) помечены маслопровод-
ные трубочки. Прямые стальные полозки (51) служат ос,
нованием фильмового канала, в котором гвейфером продвигается
фильма. Дверца фи.lrьмового каЕала (55) соединяется с корпусош
главного механизма осью дверцы (54). В дверuу фильмового канала
ввинчен кондонсоrр (56), служащий для собира,ния сrветовых
лучей от лимпочки накаливания. ,Щ,ля прижпма фильмы в фильмо,
вом канале служит прижимная рамка (57), имеющая спе,
цrtаJьЕые спиральные пружинки (58 и 59), насаженные на непо,
движные стержни прижимной рамки. Назначение прижимной рам-
ки-уЕичтожить иffерцию фильмы, проходящеft толчко-
образно через фильмовый каЕал; этим дост1игается ус,тойчивое
пt}л,ожение кадра фильма в кадровом окне, а следовательнс),
в изображени,я кадра на экрапе" Цифрой ,(60) помечена г л а в н а я

т
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Рис 4

чт е с т е р н я,.пе_редающая движение главнOму механизму (при ра;боте вручную). I-!ифрой (q.1)_-п яти п а рн аЪ гр е бе riк'а' .рЪй-
фера, при ч9у.очи которой фильма двнжётся в фи.,rьмовом капале.
Дверча (55) _фильмового канала закрывается и автоматпческl0
запирается собачкой (62), на котоfую действует плоская;Iружинка (63).
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II. Распаковка, установка, сборка, промывка и смазка
кино-аппарата ,,ГОЗ"

(ино-пеrредвижки с производства,отправляются в опециаJьных
ящиках. Для того qтобы аппарат не мог перемещаться BlrryTpи
ящика, он закрепляется к внутренней стовоне дЕа специаJьным
бо"птом. Эт,им же ,6олтом аппарат во Еремя работы }кrропляется Hal

ящике. Таким образом, чтобы выЕуть аппарат из ящика, надо сна-
чала отвер,нуть болт (34, рис. l). Выну,в аппарат, ставят его IIа
ящик (с,м. рис. 2) и зак,репляют болтом. Как самый а,ппарат, так
и отлеJIьные пiринадлежности (бо,бrины, диск,и и т. п.) l.щолжrны с rB о-
бодно выходить из ящика,-это обязательное условие-
Закрепив аппарат на ящике, отвертывают барашек (15а, рис. I}, сни-
мают кронш]тейн (15)иукреflляют его так, какэтспоказанонарис,. I_

Перед работой необходимо весь механизм промыть керосинопfi
(посредством масленкй). Керосин нужно налить во все смазочные
отверстия. Ч,тiо,бы оlн лучше прон,ик ,во ts,се тр}щ.иеrся детали и"

промыл их рабочие поверхности, необходимо слегка поворачивать
за шкив (В, рис. l) механизм аппарата. Ни в коем случае нельзя
быстро вращать мехаIIизм аllпарата за рукоятку, это может выз-
вать <<заедание>> трущихся частей.- -Д;; ;r;-а "l "опо"*и 

грязного п.ро."пJпадо отвернуть в и н*
ты кожуха шеотерни и, сняв кожух (9,,рис. 1), наклонить
аппарат в сторону кожуха таким образом, чтобы весь грязный ке..

росин вытек из корпуса, Кожух пока не надо ставить на место.
Вылив из масленки остаток керосина, наполняем ее специальным
киномаслом. Этим маслом через смазочные отверстия обильно сма-
зываем механизм аппарата (избытком п{асла при первичной смазке
мы смываем следы керосина). Чтобы масло хорошо проникло во
все трущиеся поверхности механизма аппарата, пOследний необхо-
димо слегка вращать за ручку.

Поставив кожух на место, надо начисто протереть весь аппа-
рат. Нигде не должно о,ставаться следOв масла, .тем ,более в путях,
прохождения фильмы. Во время чистки и смазки следить, чтобьа
кеРосилт и масло не попали на рефлектор и конденсор.

Ill. Хранение аппарата и уход за ним

Аппарат необходимо содержать в чистоте, смазывать все тру*
щиеся части не реже одного раза за два сеанса, оберегать от уда*
ров и сотрясений. Особенно бережно нужно относиться к глав-
ному механизму. В этот механизм, хотя он и заключен в корпусf

могут попасть посторонние предметы (когда объектив снят илк
открыта дверка фильмового канала). ПостоРонний же предметr
даже самого незначительного размера, попав в меха[Iизм, выведет-
его из строя.

Вне работы аппарат следует держать в ящике или покрывать"
el,o плотной материей (чтобы предохранить его trт грязи и пыли}-

Переноска, а тем более перевозка аппарата, должна произ-
волиться иок.пючительно в ящиках. Пrри этlом необходимо сле-

.-д



-дить за тем, чтобы д,ппдр€lт находился
Для этого следует руководствоваться
щеЙся ,на верхнеЙ досч(е ящика.

в правильном положении.
,,на|дписью <в€рх>>, имею-

IV. Разборка, сборка и замена деталей механизмов
аппарата

К разборке механизмов аппарата надо прибегать лишь в слу-
чаях крайней необходимости, при обнаружении каких-
либо значительных дефектов в работе отдельных механизмов.

Разборка главного механизма производится в строго опре-
деленной последовательности.

Сначала необходимо с,нять с,о станины iвecb корпус главIIсго
механизма (головку). .Щ,ля этого нужно отвинтить четыре винта
{4, рис. l), ,рас,положенные с левой стороны atl[aLpaT,a, и два ниж-
них винта. Чтобы обнажить механизм, надо при помощи специаль-
яой'рожковой отвертки разъединить две половинки (крышки), из
]которых состоит корпу,с. Таким образом, со всех четырех болтов
гайки должны быть свинчены. ОбычtIо,достаточнс легкrого нажатия
аа резьбовой конец болта, чтобы вынуть его из отверстия. Одпн
lиз этих четырех болтов (находящийся под накладками фильмового,канала) можно вынуть только в том случае, если предварительно
,былlл сняты lнзкл2!,ки и дверки фильмового ка]нала. Однако для
того чтобы разъединить половинки корпуса, этот болт вынимать
цrе обязательно.

после тог,о как болты вынуты, осторожно снимают заднюю
часть корпуса, llридерживая левой рукой переднюю. При этом
надо следить за тем, .Iтобы находящийся внутри головки волчок
не выпал из корпуса.

Замена или исправление детали, не требующая станковой ра-
ботьi или применения специального инст,румента, может быть осу-
rцествлеlна са,мим кино-механиком, Если же имеется серьезнlое пс-
ареждение, аппарат нужно направлять в специальную кино-ремонт-
яую мастерскую.

Замена волчка и его отдельных частей может быть произве-
.дена даже малоквалифицированным человеком,

Ставя волчOк на место, нужно помнить, что кулачок (5l,
рис. 3) долх(еЕ войти в рамку (44) грейфера между шлифованными
угольниками одновременно с тем, как ось (52) волчка войдет
в подшипники крышек корпуса.

Чтобы заменить грейфер, необходимо предварительно отвер-
дrуть направляющие планки (42, рис. 3) и вынуть грейфер. При
обратной установке грейфера (или замене новым) нужцо следить
,за тем, чтобы гребенка правильно оделась на шипы грейферной
рамки п не перевернулась самая рамка.

Сборка механизма корпуса производится в той же последова-
тельности, как и разборка, но в обратном порядке. При сборке
пеобходимо внимательно следить за правильностью положения
волчка в подшипниках, а греl'лфера 

-в 
направляющих. грейфеоной

ю

рамки. При правильной сборке крышки корпуса
свободно становятся на мес,то, волчок легко вра-
tцается, а грейфер плавно без зацепления и цара-
IIания движется в направляющих планках.

Устанавливая на место корпус (головку), нужно добиться та-
кого положеЕия корпуса, при котором произошло бы правильное
сцепление зубчатки волчка с зубчаткой передаточного вала. Не-
нормальное сцепление при вращении аппарата даст себя зпать ха-
рактерным шумом, тяжелым ходом всего механизма аппарата. ,Щ,ля

устранения этого следует при окончательном закреплении корпуса
слегка перемещать его во всех направлениях (насколько допускает
увеличенный диаметр отверстий станины против диаметра винтов).

Замена деталей, находящихся вне корпуса,' не rгребует раз-
борки всего аппарата.

V. Подготовка аппарата к сеансу

Только после того как аппарат булет прочищен, промыт и сма-
зан, можно приступить к регулировке фрикционного\риспособления
{20 и 2l, рис. l). Осуще,ствляется этот процесс следуюшIим
обр,азом,

На шкив, ,сидящий Ёа оси барабана, и шкив фрикци,онного при-
способления одевается резиновый пасс (22). Гайка (20) нижней оси
бобины завинчивается так, чтобы одетую на ось бобину легко
NIожно было остановить во время хода аппарата прlостым нажимом
пальца.

Окончательная регулировка производится во время работы
аппарата с фильмой.

]Если нижняя бобина (вследствие незначительной тяги фрикци-
онного приспособления) перестанет доматывать прошедшую через
аппарат фильму, необходимо слегка повернуть нагIраво гайку (20).
Если и после этого прошедшая через аппарат фильма все же не
булет пол_н_oотью сматы,ваться, надо ешlе несколько по,верЕуть гайку
нап,ра,во. МинимальIIая тяга при окончании демонст-
рации части является нормальной тягой фрик-
циоЕа.

_Затем нужно вложить лампочку в патрон фояарlака. Для этого
необходимо Еытащить фонарную к,рышку (l0, rрис. l) из фонарика
вместе с патроном (l1), отвернуть возможно больше зажимную
гайку пдтрi9цд, вставить цоколь лампочки внутрь патрона и самую
лампlочку повернуть направо. Затем, придерживая лампочку за

баллон, надо крепко завинтить гайку патрона. Вытянув теперь до
откаgа из крышки патрон с лаiмпочк,ой, ставим крышку на свое
место. После того как крышка с патроном встанет на место, встав-
.пяют обратно рефлектор фонарика (вперед, до отказа). При уста-
I{oBKe лампочки в фонарик необходимо вытащить возможно дальше
tjазад заднюю крышку фонарика с рефлектором (оправу рефлек-
тора), тогда края црышки не помешают лампочке свободiо-пройти
Bllyтpb фонарика. Надо следить и за тем, чтобы спираль волоска
лампочки была направлена вперед.

ll
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Устано,вка лампочки в фонар,ик и регулиро,вка света Еа экраЕе
призводятся следующим образом: к лампочке подводится элеii,
ТРОТОК ОТ,СеТИ ЧеРеЗ РеО,СТаТ-ПРlИ ПОСТОЯННОМ ТОКе

n IIgp€3 трансформатор - 
п,ри переменном токе

или же непосредственно от ручного привода динамо. Если ток под-
водится через реостат (см. рис. 5), последний включается
в один из концов шнура, идущего от лампочки (см. зажимы с над-
IIисью: <<динамо>). Второй кOнец цнура от сети включается в один
из зажимов реостата. Ко второму зажиму реостата присоединяетс-rr

рЕOсrат зал оuнямо фOнярь
оо

Рис. 5

ý
ц(,

U
второй-с:вободный коIlец ш,нура, идущий ,от лап,lпочк]и. Если под-
водится переменный ток в l20v через транс,ф,ор,маТоР,-1'
оба конца шн)лра 0т ,сети (че,рез штепс,ельftIую розетку и вилку}
подводятся к кломмам пе,рвичпой обмотки, ,обозначотrным на
трансlформаторе цифрой <<l20v>, а при напряже|нии в 220ч-к
клеlммам <<22а ч> (см. рис. 6).

sял
оо винямо фOня

ýь
ц
Ф rрянсФормятор

Lz
120u

2 20ч

v
v

18v

Рис. 6

Два конца шнура от лампочки (через цтепсельную вилку}
вставJIяются в ту пару гнезд от втOричных обмоток, которая
помечена цифрами 12 tlлп l4v. Эти цифры обозначают понпжен.
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[toe напряжение, полученное с трансформатора для питаЕия лам-
lIочки в 12 вольт. Гнезда же с пометкой <16> и <l8> использу-
lотся при недостаточном напряжении электротока.

Присоединение от прив од а - ди н а м о производится путеrr
подведения обоих концов шнура от штепсельных гнезд динамо
I( лампочке (см. рис. 7).

3акончив подводцу электротока, м,ожно приступить к точноfi
(окончательной) установке лампочки в фонарик и к регулировке
света Еа экране.

зял оннямо rро рDоо

Рис. 7

Схема подведепия электротова в лампочкJr

Пеl.реrстановкой ры,чаж,ка (39, рис. 2) дают тlок в лампочку. Сни-
мают заднюю крышку фонарика с рефлектором. Перед объективом
(на расстоянии 6-7 см) ставят чистый кусок белой бумаги. На
бумаге появится слабо освещенный кружок. Прй правильной узта-
riовке в центре этого кружка будет стоять отражение светящихся
нитей лампочки в виде небольшой дужки. При неправильной уста-
InoBKe лампочки эта дужка булет находиться не в центре кружка,
а в стороне, и форма ее будет уже другая: изогнутая линия илп
очень крутая луга (рис. I, рис. В). Повораqивая за наружный ко-
нец патрона (це за гайку) лампочку в фонарной крышке или же
передвигая патро{н с лампочкой вверх и вниз (наблюдая при этом
за изофажением нитей на бумаге), мож,но до,битюя правильного
положения лампочки (рис. II, рис. 8).

Поставив на место крышку с рефлектор,ом, получают на бума-
ге обратное изображение нити лампочки.

Положение, при котором втOрая дужка будет Симме-
трично пере,секать первую (рис. III, рис. 8),-правиль-
lloe полох{ение. ,Щ,обиться его можЕо соответственным изменением
положения крышки р,ефлектора.

3атем световой пучок Еаправляют на экран. Поворачивая на-
правляющую трубы объектива (в ту или другую сторону), доби-
DаIОТСЯ РеrЗКОго изо,бражения кадрlового окошка (рамки). Световое
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поле не должно выходить за пределы экрана. Если изображение
кадрового окошка больше экрана, значит аппарат отстоит от
экрана слишком далеко.

Закладка фильмы в кино-аппарат осуществляется следующим
образом.

Ка,ryпlrка (16, рис. l) с фильмой насаживаотся на верхнюю ось
кронштейна так, чтобы матовая сторона фильмы была о,бращена
к конденсору. Затем закрывают защелки.

ш

Рис 8

Нажимая вверх верхний рычажок (l4, рис. l) каретки роликов,
поднимают от зубчатого барабана прижимЕые ролики r(cM.

рис. 2). Конец фильмы (примерно в один ,MeTrp) отматывают с бо-
бины и Еакладывают на зубчатый барабан сверхy так, что,бы зубцы
барабана вошли с обеих сторон в отверстия фильмы. Придерживая
фильму на барабане, осторожно опчскают ролики на фильму.

При закладке фильмы в открытый фильмовый канал необхо-
дилtо следить за тем, чтобы кадр фильмы совпал с границами кад-
рового окна, а перфорация фильмы легко насаживалась на зубья
грйфера. Зубья грейфера (при закладке фильмы) поворотом шкива
(8, рис. l) волчка должны быть пoставлены в крайнее верхнее
наружное положение. Выше фильмового канала долхdна быть
оставлена петля, ,необходимая для свободного поредвижения филь-
мы в каIIале.

I{ажимом нижнего рычажка роликовой каретки опускают вниз
ролики. Ниже фильмового канала оставляют такую же петлю, как
и наверху, и накладывают фильму на зубья нижней части барабана.
Затем осторожно (без улара) опускают ролики на фпльму.

Насадив пустую бобину на нижнюю ось кронштейна, запи-
рают защелку оси, а конец фильмы закладывают под язычок, име-
ющийся на втулке бобины.

Затем включают свет в фонарик и устанавливают на фкус
изображение. Если изображение на экране не резкое, необходлtмо
направляющую трубу объектива IIли головку 7 (рис. 1) к,ремалье-
ры (при работе на апllаратах прежних выпусков) повернуть в ту
или другую сторону, пока на экране не появится изобрах<ение
нужной резкости.
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Если изображепие частично не в рамке, необходимо
,)lIустить вниз или поднять вве,рх рычажок (37, рис. 2) кадрового
()кошка (46, рис. 4).

После того как изображение на экране устан,овлено в фокус,,
|\lожно приступить к демонстрации фильмы.

Vl. Таблица неисправностей кино-аппарата r,ГО3''
способы нахождения и устранения

Неисправности чем вызваны Сrrособы устраневия

'l'1,сlrлое изображение на
э ii ане

Il:loxofi свет от лампочки,
.jacтoe дрожание света

'l'y M;rHHocTb (дымка) на
9кране

l, Линзы оптической ча-
сти аппараlа 

- 
гряз-

ные

2. Неправильная центра-
ция cBela

3. Дым в зрительвом за-
ле от куреЕия

4. От времеви потемfiела
ламllочка

5. Экран-пыдьныil

l. Недостаточно плотно
зставлены но}кки ви_
лок в гнезда динамо
или аппарата

2. Неисправность приво-
да-динамо

Линзы конденсора или
объеrтива в начале ра-
боты были холодные
(с мороза) и при на-
греве запотели

1. Протереть объектив*
рефлектор, кондеIIсо-
ры и лампочкJr

2. Произвести установку
света так, как это ука--
зано ва стр. 14

Проветрить зритель-
ный зал

4. Заменить лампочку но--
Boil

5. Протереть мягкой qи-
стой тряпкоfi поверх-
ность 9крана

1. Разжать]кончы вилок

2. Протереть коллектор,
чистой тряпкой и от-
шлифовать шкуркой

Проверить, хорошо лrr.
прилегают цетки к.
коллектору

Проверить все соеди-
нения проводов и ков--
такты

Согреть линзы

lб,



llродолжеЕве

Неисправности чем вызваны

Изображевие Еа 9кране
имеет тени

Изображепие Еедоста- Не наведед фокус объ-
точно отчетлшво (ве- ективом
резко)

Способы устранения

Отчентрвровать свет

Навести на фокус пово-
ротом направляющеfr
трубы или головки кре-
мальеры

Частвчная нерезкость
изображения на 9крапе

Общая расплывчатость
изображения

Прикимная рамка не
плотно и не всеfi по-
верхЕостью прижи-
мает фильму в филь-
мовом каЕале. Это мо-
жет быть по следую-
щим причинац:
ослаблена пружинка,
погнулась прижимная
рамка

Аппарат по отноше-
нию к экраЕу уста-
новлен пеправильно

l. а) Вынуть пруживкв,
слегка их растянуть и
снова поставить lla
место
б) Выправить прпжин-
ную раrдк]r, проверив
рабочие поверхностЕ
ее на ровной металли-
ческоЁ плоскости

9 Установить аппарат
таким образош, чтобш
прякая линия, мыслен-
но проведенная от объ-
ектива, была перпенди-
кулярна к центру пло-
скости экрана

Установить прочЕее стол
и ящик под аппаратом,
а самыfi аппарат пот]r-
же привинтить к яшикJr

1

а)
б)

2

Аппарат установлеЕ не-
прочно и при работе
дрожит

Изображение яа 9кране

"скачет'. Могут быть
два случая:

а)изображеrrие вместе
с рамкоfi качается
на 9кране,

б) гранипы рамки стоят
на шесте, качается о д-но изображеЕие

Неяормально ускореп.
ное (или замедлеявое)
движение кадров на
9краЕе

Неправильное чпсло-обо-
ротов ручки аппарtта

а) См. предыдущую гра-
фу,

б) заменить картин
прижимной рамке
сказано выше)

Вращать ручку аппарата
со скоростью 80 обо-
ротов в цицуту

:у (о
было

а) Аппарат уставовлев
непрочно,

б) плохая перфораuия
фильмы или же плохо
прижимает прижимная
рамка
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Фильuа плохо держится
ва барабане (при рабо-
те сходит с зубьев)

Неисправвостш

Фидьrда во время сеаЕса
оборвалась

Слышев специфический
треск фильмы (внизу,
под барабаном)

чем вызваны

1. Неудовлетворитель-
ная склейtlа (широкая,
тодстая, залитая клеем)

2. При закладке фильмы
не оставлены запасные
петлк свфtу и снизу

3. Фильма туго сматы-
вается с верхней бо-
бины

Фрикционное приспособ-
ление неотрегулирова-
цо, т)rго аатянуто

Продолженпе

Способы устранения

1. Заменить зубчатыfi ба-
рабан

2. 3аменить пружиЕЕи
новыми

3. Переклеить склеfiки

l. Сделать
склеftк5r

правнльную

:

2. Сделать запасные пет-
ли (верхнюю и ниж-
нк;ю)

3, OcrroTpeTb перематыва-
тель. Добиться легкого
его вращения

Отрегулировать с по-
мощью осевоfi гайки
(20, фог. 1), фрикllиоrr-
ное приспособлевис

Этот кражий список не исчерlrывает количества Ееисправно-
стеЙ, с которымп кино-механик может встретиться во время рабо-,гы на аппарате.

VII. Ремонтные сведения о кино-передвижке ,,Го3"
Никогда не следует производить ремонта аппарата, если не

имеется трех следующих основных условий:
1. Достаточного опыта по ipeмo,HTy кино-аппаратуры.
2. Специального инструмента. '

;3. Соответствующегoо слесарного и станкового оборудования
(если ремонт капитаJIьный).

Поэтому, когда ремOнт аппарата требует станковой обработки
ремонтируемой детали, необходимо нагIравлять аппарат в специ-
альную кино-ремонтную мастерскую, имеющуюся в каждом, крае-
вом и областном центре. .. _ ., i
2 Каталог " .f}.l ,, ., ,;}l t l 

', u(

l,,u -( " l

I. Извосились зубья ба.
рабана или края при-
жиlлных роликов

2. Ослаблипружинкиро-
ликов

3. Грубая склеfiка
изr.ята фильма

илй

Плохо отцевтрирован
свет



Разработанные техническим отделом Главного управления
кинофикации Комитета по делам кинематографии при СНК СССР
и_проверенные практикой сроки службы деталей кино-передвижки
<<ГОЗ> дают основание установить следующую периодичнOсть ре-
монтов:

. Ремонт N}1
с)

3

1 через 250-300 часов
2 " 500_600 ,
3 " 1000-1200 ,

Nb

JФ

Названные ремоIIты - 
это те же ремонты, чт0 ранее именоваj

лись в практике малым, средним и капиталь,ным. Таким о,бразопл
д.лительЕoстЬ ремоЕтноrо цикла продолжается 1000-1200 часов.,
Через каждые 1000-1200 часов цикл повторяется, т. е. опять начи-
нае,тся ремонт J\b l, N9 2, Nb 3 и т. д|.Из рассмотрения периодичности ремонтов видно, что после
ремонта J,is_2 опять идет Ns l, а затепi Ns 3. Следовательн,о, пOря-
док ремонт&в устанавлиlвается следующий:

1. Ремонт NЬ 1

2. " N!2
3. " Nьl
4. о мз

I,1сходя,и3 cpoкoiB слуiкбы деталей, )лотаLнавливается номенкJIа;
гура_деталей, сменяемых при том или ином ремонте.Ниже приводятся таблицы деталей, сменяемых при различных
хrемонтах.,

ciо

о

Z

Наименованйе деталеfi

.[|,етали, сшеняешые при ремонте М 1

Втулка оси кулачка о
6

20l21
37
35

12||3

Втулка оси кулачка . . 3
ь

20|2l
Qa

Подозки iпара)

Nь

деталеil

Количе-
ство на

один
ремонт

Срок
службы
деталеii
в часах

250_30о
250 _300
250 - 30о
250-30о
250_30о-
250_30G

250_30е
250_30о
250_аOо,
250_аOФ

1

2
J
4
5
6

1

2
а
4

I8

.Щетали, сменяеп{ые при реD{онте М 2

1

1

1

2
2
1

1

1

l
2Пальцы грейфера
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Продолжение

Наименоtsание деталеii
}Ф

леталей

Количе-
ство на

одиЕ
ремовт

Срок
слукбы
деталей
в часах

5
6
7
8
9

t0
l1
l2
lз
14
l5
lб
t7
t8
I9
2о
2|

35
12|13

42
49
50
43
30х

150

250_300
250_300
500_600
500-600
500-600
500_600
500_600
500-600
500_600
500-600
500_600
500-600
500- 600
500_600
500_600
500_600
500-600

250-300
250_300
250_300
250-300
250_300
250_300
500-600
500-600
500-600
500_600
500_ 600
500_600
500_600
500-600
500_600
500-600
500-600
500-600
500-000
500_600
500-600

1000_1200
1000_1200
1000-1200

2
1

1
1

t
t
I
1

I
2
1

8
4
1

1

1

1

Втулка оси кулачка .

Полозки (:

Пальцьт

72
63А
70
87
88

153
103
120
35к

3
6

20|2l
37
35

12||3
42

1

1

1
q

z
1

1

1

1

l
1

1

1

2
1

в
4
1

1

1

1

1
1

1

li
I
н
!)

l(r
l/
lli

49

|,
:,(

50
43
30

150
72
63А
70
87
88

153
103
120
35к
39
44
22аб

,Ц,етали, сменяемые пр}l ремонте ЛЁ 3



р
tr
о
tr

2

2б
2в
27
28
29
30
31
32
зв
34
35

Наименование деталей
м

деталей

Количе-
ство на

один
ремоЕт

Продолженпе

Срок
службьт
деталей
в часах

1000-1200
l000_1200
1000_1200
1000_1200
1000_1200
1000-1200
1000_1200
1000-1200
1000_1200
1000_1200
1000_1200

23
62
60
64
69

74|тб
99

108
I00
72|
l15

1

l
l
1

1

l
l
1
1
1

1

Привод-динамо

ри в оп п ]lHAMo

I. описательная часть

в комплект привода-динамо входят следующие части
1_ Поивод ]

i: li;;;й J СОставляют одно целое

3. Рабочая ручка
4. Набор инструментов и принадлежностеи
5. Укладочный ящик

-lшт.
-l >)

- 1 компл

Привод в свою очередЁ состоит из следующих деталей:

а) корпуса со втулкой, / ..

б) крilЙки передней со втулкой,
в) задней крышки,
г) маховика,
д) осей (3 шт.),
е) шестерен r(6 шт.),
Й1 подrlliчпниi<ов шариковых (4 шт,),
з) ручки рабочей.

,Д,инамо,машина состОит иЗ следующих деталеЙ:

а) статора,
б) якоря с коллектором,
в) щеткодержателя,
г) щеток (2 шт.),
д) крышки предохранительной,

"i пбд-"пниliов шhриковлых (2 шт.),
Й1 гнезл штепсельных (2 шт.).

В комплеКт инструментов и ,lр*"uдпa*ностей входят:

а) бородок для выбивания шпилек,
б)
в)
г)
д)
е)

отвертка большая,
отвертка малая,
шурупы (5 шт.),
щЪЪi<и б|онзовЬ-угольные (2 шт.),
банка с маслом.

II. Устройство привода-динамо

flривод-динамо, как мы уже указывали выше, состоит из двух
,,ctltrulio,x частей: динамо-машины, вырабатывающей электроток
l\llllllll()cTbю в 30 ватт, напряженЕем в 12 вольт, и механического

2|

€;

I



{1, рис
IJa ри

l) помечен кOрпус привода. Цифроt (2) - корпус
предохранительной крышкой (3), закрывающей

ображен общий вид привода-динамо

привода, посредством которого передается от руки необходи
динамо-машине число оборотов. Щля получения нормального
пряжения необходимо для якоря

40-45
динамо- машины l800 оборотов

миЕуту, что соотв,етс твует оборотам рукоятки

/|ругой его конец также проходит через шариковый подшипник,
\,крепленный во внутренней стенке привода. На этот же конец
llitсажена малая lвинтовая ,зубчатка (16), lпосредств,ом котороЙ пе-
l)сдается якорю вращение от механизма привода.

Привод, т. е. механизм, передающий вращение динамо-маши-
ltc, с,остоит из глав,ной ведущей зубчатки (1l) с осью и храповой
Ii,гyлкой и двух промежуто,чных передач:,пеtрвой (дотали-5, |2, l3,
22) и второй (летали - 6, 14, 15, 22). Все эти передачи заключеflы
ll корпус, в котором укреtrлены втулка (В) лля гла,вной оси и т,ри
lilариковых подшипника (l7), два из них для oceil первой и второй
,убчатой передачи и один - для оси якоря с коллектором.
l( корпусу привода пятью винтами привиI{qена крышка (2 Б.) На
irtIyTpeHHeй стороне крышкIi укреплеrны дЕа шариковых подшиlп-
lrtlKa (для осей ttер,вой и второй промежуточrных передач). В этой
il(e крь]шке имеется сtiвозное отверстие, в которое вставлена
,|,гулка (7) из фосфористой бронзы. Через эту втулку проходит
r,[лиiIIённый конец главной оси. На конце главной оси закреплена
ilабочая ручка диЕамо-привода; lнa этой же оси помещается х,ра-
,Iовая втулка (31) главной ведущей оси, посредством которой осу-
tl(ествляется сцопление рабочей ручки, имеющей на конце руко-
,l,гки такую же храповую ,втулку (30). Храповое сцепление главной
,)L:и с рабочей рукояткой дает свободный ход приведенной во вра-
lllсние динамо-машине (при стоящей на месте рабочей ручке).

Чтобы ход (вращение) якоря динамо-машины был,равномер-
,tlllM, н2 его оеи насажен тяжелый маховик (18).

с,9
м:lшины с
тор динамо-машины со щетками.

7

11

Рис. 9

На главную ось (7) п,
ляемая на оси винтом (9).
гЕезд динамо-машины (l0)

креплены
(66, табл. xVI) Электроток от динамо-машины подводится к выхо

закрепляется на корпусе динамо-машины четырьмя винтами

д.ля нажима щеток на к,оллектор
часть динамо-машины. На ось яко-

) насажен коллектор (57)
шариковый подшипник (l

2

8 l

Для того чтобы крышка I{e сгIадала с Kopllyca динамо-маши- IIl. Разборка, сборка и уход за приводом-динамо
ны,сб оков
закрепляющие Одпа износившаяся деталь, своевременно не замененная но-

r,,lii, может вызвать порчу и других. Поэтому необходимо регу.
liIl)IIo разбирать привод-динамо и осматривать Есе трущиеся де.
J.1.1lIl, а износившиеся 

- 
заменять.

I)азборку нужно,нач,инатьс механической части (с приво-
r.r), как подвергающейся наибольшему изIIосу.

(,ttачала снимают рабочую ручку, предварительно ослабив
,, 1,,,ttlltllий ее винт. Затем снимают крышку (отвинтив все шесть

lrltrlToB). Вместе с крышкой из корпуса привода вынимается
ll пlr,\ilIIизм зубчатых передач.

llrlc.lIe этого снимают хра,IIовую втулку главной оси. !,ля это.
1,1 ll;l./l() выколотить бородком конический штифт, закрепляющий
lll\,|lty IIа оси. Когда будет снята хра,повая втулка, можно ожры-
l1.1ll, lil)I,IшKy. В том случае, если т,р,ебуется заменить только зуб-
l1,1 lh\,, lla/lo отделить ее от оси, выби,в бородком шпильку.

(;.]l())(llee снять малую ыинтоtsую зубчатку оси якоря, так как
,ll1,1 ll()пr('ll(аЪтся глубоко внутри коpпуgд при,вода. Снимается эта
lvr),l;l1,liil сJIсдующим о,бра,зом: отвинчивают пробку, расположен-
ll\ |t l lt trr.llxrtcй части корпуса привода, и через образовавшееся
.l l ll1,1tl, l lt(. Ill)0пускают длинiный бородок, с по}Iощью которого
ltt,lгr||tt;ttr),l, lll.l.и(t)т, к,репящий зубчаr,ку на оси яКОРЯ.

2:]

два отверстия
отверстие заполняют корпус маслом, нижнее отверстие определяе,
уровень вливаемого масла

пами к прочной скамье или столу, для этого в корпусе имеютс
четыре ,отворотия (l l).

Неподвиж ная (невращающаяся) часть динам
ilIашIины. В корпусе динамо-машины с внутренней стороны п

полюсы возбудителей. На них одеты полюсные ка,

дящим наружу штепсельным гнездам (l0). Ще,ткодержатель

вй еткодержа теле помеЩены спираЛьные пруЖины (60), служащ

Врuщающаяся
ря (56 На короткий конец оси яко,ря на
сажен

22

7), укрепленный в щеткод,ержателе

l

I

I



()смотрев все детали и заменив износиtsшиеся новыми, можнФ
приступить к промыlвке всех частей привода (керосином или бен-
зином).

Электрические части ни в коем случае нельзя промыtsать ке-
росином или бензином (а тем более смазывать). Их нужно только,
протереть чистой и мягкой тряпкой.

Сборка производится в той же последовательноети, как и раз-
борка, но,в обратном порядке.

Также регулярно необходимо осматривать и трущиеся частЁ
динамо-машины: коллектор и щетки. Чтобы за,менить износивш!Iе-
ся щетки, нет необходи,мости разбирать диЕамо-машину. При за-
мене якоря или коллектора разборка обяза,тельна.

Разборка дина}Iо-машины,производится в следующем поjрядке..
Сначала снимают к,рышку динамо-машины, отвинтиts предlвари-

тельно придерживающие ее tsинты. Затем снимают щеflкrодержатель.л
Для этого надо вынуть из щеткодержателя щетки и отв,интить.
винты, прик,репляющие щеткодержатель к корпусу. .Щ,алее следует,
отделить корпус динамо-машины от привода. После этого }же:
JIегко вынуть якорь с коллектором и маховиком.

При сборке динамо-машины необходимо следить ,за тем, чтобы
щетки всей своей поверхностью плотно прилегали к поверхности]
коллектора. Несоблюдение условий, о которых мы говорили выше'
повлечет за собою при работе мигание gампочки, искроо,бразова-
ние между коллектором и щетками (а сильное искрообразование
всегда вызывает подгорание пластин коллектора).

По окончании сборки через верхнее отверстие привода заJIи-
вается масло. Масло льют до тех пор, пока оно не покажется из
Еижнего отверстия. 

]

IV. Таблица неисправностей в приводе-ДинаМО

Неисправвости чем вызвано Способы устранения

Сильныit шум в машине 1, Крепче укрепить
вод-динамо

Неровный, мигающиfi 1. Откололся кусок щет- 1. Земенить щетку
свет ки запилить конец щетк

если откололся
шой кусок

2. 3аменить новым.
же
ся

коллёктор от

Продолженtле

Неисправности чем вызвано Способы устравения

llсровныfi мигающий
с вет

l lt./tостаточнtlя сила све-
,rа при полЕь]х оборо-
,г;lх привода-динамо

i\lаttlина не дает тока
(света)

3. Ослабли или оторва-
лись пружины у ще-
ток

4. Масло попало в кол-
лектор

1. Масло попало на щет-
ки и коллектор

3. Немного растянуть
пружины. Если это не
поможет, заменить но-
выми

3. Сработались щетхи

4. Оборвались провода,
идущие к лампочке, пе-
регорела лампочка, пло_
хой контакт в патроне
и в самоfi прOводке

5. ослабли контакты
гнезд LIштепсельных

КОПТаКТ }ГОЛЬНЫХ Щ€-
ток

6. Повреждена изоляция
щеткодержателеfi или
штепсельшых гнезд

7. Оборвались проводни-
ки у коллектора, Кол-
лектор сдвикулся по
отношению к якорю.
Обрывы и соприкаса-
вия внутри якоря и
полюссв

4. Снять крышку с 9лек-.
трической части приво-.
да-динамо, протереть
коллектор, выявить при-
чину попадания масла
на коллектор и устра-
нить ее

1, Протёреть коллектор.
и щетки мягкой тря-,
почкой

1. (См. выше пункт 3)

2. Мягкой тряпкой обте-
реть весь коллектор и
щетки, Устранить воз-
I1,1oжHocTb попадания
масла на коллектор

3. Заменить новыми, со-
блюдая пра,iила иN
установки (притереть
по кривизне коллекто-"
ра; добиться Iорошего
контакта с угледержа-
телем)

4. Сделать надежное со-
единеЕие, изолировав.
его хорошо прорези-,
ненной лентой. Сме-
нить лампоqку. Прове-
рить контакт в патроне,

5. Повернуть гаftкиштеп-,
сельного гнезда. При*
жать гайки контактов
rцеткодержат елей

6. Проверить иволяцию.
Исправить иди заме-
ниIь новоfi

7. Устранить этот де-
фект на месте недьзя:
отправить привод,ди,
памо в мастерскую для,
peltloHTa

l. Недостаточев пажим
щеток на колдектор

2. Загрязнен коллектор.
На коллектор попало
масло

1. Плохое крепление
привода-динамо к сто-
лу или скамеfiке

в
ни, проточить его

24

2. Сработался коллектор

верхность на
станке



Неисправности чем выsвано

п

Способы устранения

8. Сделать правильн
присоединение
водов

9. Тщательно осмотр
катушки. Исправи
I{ecтa поврежде

1С. FIe разъединяя про-

все сказанное в этой састи в отношении кино-передвижки.l,оз> в одинакоВой степени относится и к динамо-приваду.
ниже {1риводятся таблицы деталей, сменяемых при различных

l)(,MoHTax. l
машина не дает тока

(света)

Тяжелая работа, нет тока

Ручку приво!?-[индмо
невозможно сдвинуть-с
места

В. Неправильно присое-
динены концы прово-
дов к контакту щетко-
держателя

9. Повреждена обмотка
полюсных катушек

10. Провола корпуса дLI-
намо плохо IIзолиро-
ваЕы

1. Сильное трение якоря
(задевает полюсные
обашмаки")

Наименование деталей
JФ

деталей

Количе-
ство IIа

один
ремонт

Срок
службы
деталеfi
в часах

.Ц,етали, сменяешые при решопте ЛЪ 1

водов,
так, ч

передвив
тобы они

уть их
не

сались станины дина-.
мо. Поврежденllые ме-
СТа ИЗОЛИРОВаТЬ пРО.,
резиненной лентой

! . Отослагьпр!Iвод-диIIа-
мо в ремонтную ма_
стерскую для отрегу-
лирэвки

Втулка главной оси

Шlеlки...'...'.
I{оллектор

l]тулка главной оси .

'rьlI[стIrи.. .

При меча ние. Коллектор при пер-
вом и втором ремонте не меняется, а
протачивается.

7
8

1
1

1

2

250-300
250-300
250-300

1. Масло долго не меня-
лось-

2. Попали взубья зубча-
ток твердые предметы

l. Сменить масло. Ча,
промыть керосин
протереть сухой тр
кои и поставить
место

сти
о llt,
l'l lI- Детали, сменяецые при реuонте ЛЬ 2

2. Разобрать механиче-
скую часть привода- 7

8
59
56
30
зl
12
l4
16

l
I
2

l
1

1
1

t

1
l
2
l
l
l

250-300
250_300
250_300
950_з00
500_600
500-600
500-600
ш0-600
500-600

250_300
250_300
250_300

1000_1200
500_600
500-ý00

динамо и удалит ь по-
сторонние предметы

3. Помяты зубья вубча- 3. очистить или спил
ток заусенцы. Если

очень сильно повре-
ждены, заменить
чатку новой

h,,.,lлектор (проточка)
,, l);]ttовая втчлка . .

'r,it,6,1aTKa малая

l
',

этой таблицей не исчерпываются возможные повреждения
приtsода-динамо, предусмотреть все случаи повреждений нельзя.
при серьезной порче привода-динамо Ilадо передать его для ре-монта в lспециальн}ю Масiтерrскую, оборудоiванную всеми необходи-
мыми приспособлениями.

периодичность ремонтов для динамо-привода является такой
же, как и для кинопередвижки, а именно:

винтовая малая

l l l y.,l KJ главноfi оси

I,,,,1.1(,l{l'()[).
'. lt lll(ll1,1ll I]Ty

,Щеталш, сценяеrrце при решонте Лll 3

7
8

59
56
а0
31

I. Ремонт N! 1 через
2. , N92 ,
3. , Nз ,,

250-300 часов

500_600 ,,

1000-1200 D

26
27

I



Количе-
ство на

один
ремонт

м
деталеfl в часах

Срок
службы
деталей

7

Giо
tr
о

2

7
8

НаимеповаЕие детадеfi

3убчатка малая
,, ,,,, винтовая малая .

|2
14
16
77
11
13
15
4
Б
6

бо
2&

1
l
l
6
1

1

1

1

i
1
2
1

500_600
500-600
500_6009

10
1l
12
13

Шарикоподшипники . . .

Зубчатка главная
, большая....

1000-1
1000-1
l000 _1
1000_1
1000_114

1б
16
17
18

,,

1000_
1000_
1000-
1000- ТАБЛИЦЫ ДЕТАЛЕЙ

ки.но -проЕкционного
АППАРДТА И ДИНАМО_

приводд ,,Г О З"

a

! lродооrжение



КДТДЛОГ ДЕТАЛЕИ КИНО-ПРОЕКЦИОННОГО
АПпАрАТА <Г о З>r

тАБлицА I

Головка кино-передвижки собранная
(вид спереди)

Передняя часть коробки.

Головка кино-передвижки собранная
(вид сзади)

3адняя часть коробки

1

1 l2

3

Втулка оси кулачка в заднюю часть

коробки .

Подвижное окно с деталью М 8. .

1

250-з00

Саратовские

мастерские

Саратовские
мастерские

4

5

16

6

7

8

l
Фн
Фý

c9J с)

Наименование деталей

ý t{

Ф

о

Срок
службы

(в часах) изготовляет

Кто

1

2

Ф
4

ш

5

Ф

о 7

бЕD

8

j

з0

палец окна

зI

1

250_300

1

1

1

1



о

I
ФF
Ф**s

2ч

КАТАЛОГ ДЕТАЛЕИ КИНО-ПРОЕКЦИОННОГО
. АпПАРАТА сГ о 3>.

ТАБЛИЦА II

Срок
службы
(в часах)

НаименоваЕие деталеfi

Ci
i4
с)

о

Кто

изготовляет

1

1

1

о
D

l
1

l
1

1

l
1

о

1

1

1

1

1

1

1

1

о9

24

25

26

27

1

1

',

',

Трубка для смазки

Шкив для привода от мотора

Правый полозок .

250_300

250_300

ростовские
мастерские

То же

250_300

250_300

ростовские
мастерские

То ке

22Б
22 АБ

1000*1200
1000 _1200

Ростовск
мастерск

То же28

28к

9

10

1l
12

13

l4
15

16

17

18

19

20

2l
22

Рычаг подвижного окна . . .

Втулка к детали М 9;. . . .

OceBoii винт к детали М 9. .

Правая направляющая плаЕка

Прукинасобачки ...
Собачка .

32

22б ?з

lДъll-JJ-*--

10

бm\1g

7l

q4в
п
Б

t5 (2 tз

20 2t

2j*
Y

25
ш v

26

11

н
в

{9

27

W
2в '-2Ек

ý

_<э

Ф

q

т

|/t

lб tE

ф

ф

,,

0

)
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КАТАЛОГ ДЕТАЛЕИ КИНО-ПРОЕКЦИОННОГО
АппАрАтА <г о з>

ТАБЛИЦА III

.Ф

}.й

29

GF
Ф

.9j о

з0

31

бz

33

зtх

30х

Наимен ов.а н ие детал е li

.Щверча

Прижиrлная рамка .

Стеркень прижимной рамки . . . .

I'айка к детали N} 31

Пружина прижимной раItrки . . . .

Рамка со стержнями. .[|,етали: MJ{b 30,
31

Гребенка грейфера

Ось кулачка. .

Кулачок

Кто

изготовляет

Саратовские
мастерские

_ростовские
мастерские

То же

,,

,,

,,

,,

1

с)

2

9

1

1

1

1

2

1

2

1

2

6

1

1

1

l
1

1

хз0

34

35

500-600

250 -300

250_а00
1000* 1200

500-600

500_600

500_000

l000_ 1200

500_600

ростовские
мастерские

То же35А
оо

37

39

40

41

35х

36х

42

43

44

35к
,П,ержатель эксцентрического дисItа

32

Ф

30 31 33

€z
2
ё

3lх

ш

ээ 30 3ý

$ýа

34

ф
37

а@

40 4l

Ф,fu

W
Чв

gЕх З5к
4а i,эh

31

Грейфер собранныfi ,,

]5х

а5

Срок
службы
(в часах)

lfi
l!
l|l

ti



КАТАЛОГ ДЕТАЛЕИ КИНО_ПРОЕКЦИОННОГО
АппАрАтА <г о 3>

ТДБЛИЦА IV

Наименование деталей
Срок

с.lrуrкбы

(в часах)

а
Ф

о

Кто

изготовляет

43к

б

о

50
51

б2
53

56

57

Волчок 1

9
7
1

1

l
1

4

8
l
1

1

1

I

1

500_600

500 _600

1000_1200

1000_.1200

ростовские
мастерские

ростовские
ilrастерсi(ие

То lKc
CapaToBcKlle
мастерские

Ti,
Саратовские
мастерские

То же

'r,

Саратовские
мастерские

То же

Московский
оКинап'

45
46
47
48

49к

231
232
55

58
бl
62

Е

53А

54

l

1

53х
1

2
4
1

2
1

1

1

1000-i200

63 х)
64
65

66

l
36

*) Втулка для этого подшипника и3готовляется в саратовских ма_

стерских.

63

37

l

{

ф

ф

{9к

45

Е9

{6

43н

,{8 ffiц
5зА 50.

Ф
Е452

55

tJ
lJ

Ij $зJ(

бz

,#IIшь

?ъL

Ф

2.эz

5вФ:

*.{!а)
Ббr 57 Е/

W
Е

}в

ф
Е

01

ф
ý5

ф
66

Ё_l
Ён 

|

500-600
l-.J

11lil

51

Ф



I
КАТАЛОГ ДЕТАЛЕИ КИНО-ПРОЕКЦИОННОГО

АппАрАтА <г о з>

тАБлицА V

Наименование летадей
€н

G9] с)

60

59

67

68

69

70

7l

Корпус станины кино-передвижки

.I[,ocKa станины корпуса

Втулка к детали М 71. . .. .

Копическая зубчатка со шкивом . .

Винт к детали ]Ф 74/75 . .'. . . .

Рычаг рукоятки ручного лривода. .

Ось детали }ф 77

Упорное кольцо к детали N9 78 . .

РукояткакдеталиМ78.

72

74-75

76

77

78

79

80

I

38

,

з9

г

6 l{

Фч

о

Срок
слуlкбы

(в часах)

Кто

!lзготовляет

ý0

1

1

4

1

1 с0

1

t000_1200

500_600

500_600

1000_-1200

Саратовские
мастерскис

Ярославские
мастерские

Саратовские
мастерские

Московский
,,KltHaп"

Саратовские
мастерские

То tKe

; _-----_-.] -

7с

D

ф

н

6? 68

72

Ё

71 80

бтгlffi,ffirь
)

78 79

Ф

Барабан

1

1

1

1

1

, 
09



I
КАТАЛОГ ДЕТАЛЕИ КИНО-ПРОЕКЦИОННОГО

АппАрАтА <г о з>

Срок
слуrкбы

(в часах) изготовл яет

Кто

@
ts7

-i7 х
90

8Jк

98

Ф

Ft.' Е5

юw Ф

8t

ш

@
95.

в8

lF-_l
чffi

Ё]9

W
g7

Ф

9f9 lc0 к

(

б

о
}d

ро
чэý

zё

тАБлицА Vl

Наименование детал eI-1

Шаiiба к деталл1 N} 97 .

gF

о

о

81 Саратовскис
мастерские

То же

ростовские
мастерские
Саратовские
мастерские

То же

Саратовские
мастерские

То же

ростовские
мастерские
Саратовские
мастерские

в2

0з

Е9

Ё

92

94

82
77к

вз
81
85

95
96
97
95к

Ось роликов . .
Промежуточная
м88А. ;руб-;'*'o"ru,

привода
77,78,79

1

2
2
2

8

4

4
9

2
2
4

2

1

2
l
1

1

1

к

83к

87

88
89

90
9l
о9
93
85

91

и

б00_600

500_600

1000-1200

1000_1200

1000-1r00

Шайба к детали NЬ 83
ЗайЪйiй;;;;,,-р*"*о" : : : :.
Осевой винт к детаjIи N9 91 .
Пружина защелки
Вилка каретки роликов собранная.

.I|,етали: м 85, 87, 88 А, 22d . . .
Каретка роликоts собранная. Детали:м 83, 84, 85, 87, 88 А, 89 А 90,

б

ý
9э

99

100

l00 к

9l, 92,93
Кронштсйя катушек. . .

Болт детали М 94.
Гайка к детали м 95 А
Барашек детали М 95 А
Болт крелления детали Nя 9;l

ранныii. [етали: М 95 А, 9
Е1, 165, 97, 208

Зубчатка перематывателя малая

соб-
бА,

Ось катушки l

1

40

То же

95к

41

-1

81
@

85к

100



l
КАТАЛОГ ДЕТАЛЕИ КИНО-ПРОЕКЦИОННОГО

АппАрАтА <г о з>

тАБлицА VlI

F

€!Ф,1 4,

Наиrtеновани0 лсталсй

101 ЦIайба к детали м 99 .

103 Втулка оси катушки. . .

104 шайба к деталям }ф 10С,

105 Защелка для катушек

l06
108

109
1l0 А
110
111
||2
113
114

.Ц,еревянная
заклепка к

11б Ось большой зубчатки flерематыва-
теля

108 к Рычаг перематывателя собранныii
Детали: М 108 А, 1I0, 1l
112, l13, l14 Б.

Винтик детали м 68.
Втулка к детали jф 94.

U А, 11l,

118
l20

128
l29

12l
122
12il
,2.4
l2l

127

26
26

кнопка наматывателя

Пружина ролика наматывателя . . .
Прижимная гайка к пружине нама-

тывателя

-Ф

ол

1 500_600

;1000-1200

1000_120с

500-600

1000-1200

1000-1200

2
.)

3
1

l
1

1

1

1

l
D

1

1

t)

1

1

l
J
t5

1

1

1

1

1

2

KT<-l

llзготовляет

ростовсrrие
мастерские
Саратовские
мастерские

ростовские
мас?ерские

ростовские
мастерские

Саратовские
MacTepcKIle

Саратовские
лlастерские

То же

ростовские
мастерские

Саратовские
мастерск ие

То rKe

l
42

Lzb

43

Ф
ш 1

ф
10Е

W

ffi ф
tOз 104 105 100

109 lлU

l10A ф

ILI

ф

LLL

#ь
=lJd

7lэ

t;:

L74,

'п+|lE-щJ

l4€
t lJ

Рыца2
пераuаmлdмz,
aбpahbtu

,08ъ

g

11в

_
ч+:/

120

ф
L?-2

72L

Цl.rJrrrLrL

|23
(Е
|z+ а

ось оtвалrrеля

121
g

1lý 727

Фф

1ZE

ll,tillil,t

1129

Срок
слулiбl,t

(в часах)

1

l
l

l
ri**=:_r_

@



lб
Ф

za
Наименование деталеii

детали

94к Кронштеiiн KaTyIneK (6обин) собран-
ный. Детали: J,,lb 94, 99, 10(), 101;
103, 10,1, 105, 106, 108, 109, 110,
1tO_д, 111,1I2,11з, 114, 115 А 120.
12|, |22, 1,23, 125 А, 126, 127, 128, 129

Оправа конденсора
1-я линза конденсора
Z-rl , ,
Промежуточное кольцо к линзам. .

135
136

137
138

139
140
l41

142

134
130 к

1з0
131
132
133

143
144
l45
146
147
147
148

Хомутик к детали N9 1З9
Стяжной болт к детали N!
Гаiiка к детали Nb 147 .

135

149
141 к

l50

f
44

fli, ,|4I"ю

ll,

КАТАЛОГ ДЕТАЛЕИ КИНО-ПРОЕКЦИОННОГО
АппАрАтА <г о з>

ТАБЛИЦА VIII

!,3t

h

у

ДЕ\
ffi\
lElffi/
ъЕry

13э

НааЬ€нсер

l

13а':К,Lъ2

ф
4а]A
ffi

1з 8 tэ913в а\

слдD

t{э |47

g]l@:=агпrD

t.l5

14z

ф

{-i4 t4B

Ф ý
l17

Eýr
tЕа*'

t48

t50

ffi,)

.1 4Q

г.fit
щr{,

у
trо

н
Ф
ч

о

Срок

слуlкбы

(в часах)
изготовляст

Саратовские
MacTepcKtle

'Го же
Завод "ГОМЗ"
Сlратовсiие
}Iастерские

То xre

;:
ростовские
мастерские
,,Ленточмех'
ростовские
масторские

То rKe

Саратовскис
мастерские

фоншmqйн
бобо* eaivaHbti

s4-K

13ь

Кто

1

1

1
1

1

1

1

1

1

1

0

1

2
1

1

1

1

1

1

I

1

1

То х<е

140

Паm,оо" ,,
caбpulbl Й

Сван"

L I

/л

t#

tз7

) 1.1l5 1

,j
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КАТАЛОГ ДЕТАЛЕИ КИНО_ПРОЕКЦИОННОГО
АппАрАтА <г о з>

ТАБЛИЦА IX

бFо

.9: о
4Ё:

Наииенование деталей

Фонарь собранный. Детали: Jф 46,

135, 136 А; l37 Б, 138 Б, 139 А, l40,
141, 742, 143 Б, 144, |15, 746, 147,

147 А, 148, 14g, |97

,Д,иск перематыватеJя

Втулrrа к детали N, 154 А

движки

Nr60A

,Д,ерlкатель катушки

Ф

q
о

ts

о
Срок

слу;кбы

(в часах)

Кто

изготовляет

Саратовские
мастерские

То ке

ростовские
мастерские

l oU

151

153

1

1

1

154

156

163

1б4

165

166

167

168

169

l70

171

172

1

ffi

Фонарв
GOбрцньlЙ

l35 к
15t к

156
153

ф

ф
163

165

154 к L0+

Ф

!,67 17с

@ ffi
100 16в 1Ф 771

40

17z

Il

ll

,i

1

1

1

д

l

1

1

500 _600

j.

пIl

J

i$E:ч=ждfr

ffi

ffi

ш
ffi
ьlу



КАТАЛОГ ДЕТАЛЕИ КИНО_ПРОЕКЦИОННОГО
АппАрАтА <г о з>

.Фзо
д.l Ф

тАБлицА х

Наименован}Iе дсталей
Срок

службы
(в часах)

l..,

Il ll ,l l

166 к

l70 к

|73

175

176

177

178

179

180

18l

182

i83
184

185

1вб

l87
l88
189

190

192

193

195

1

1

1

1

1

1

l
1

1

l
l
о

1

l
l
2

1

9

2

l
1

1

l

40-50

48

Плоскогубпы. .

4 Катдлог 49

l
'i2

Дерl*аmель 
.

бобчноl собраньl н
l70 tl

Ф

173

Ф g
ffi W

175 t76 L77 17B L7g

Рьtчце переk-
лючqmеля собрй.

180 -181 18z

Ф
1Ез

W

t84 185 Ш
Е

186

ffi

1в"7

1931

l88 189

190

195

tg2

Болт kрепленuя сm4нчнь,
coбpaHbt Й

l88 и

Ё

а



КАТАЛОГ ДЕТАЛЕИ КИНО-ПРОЕКЦИОННОГО
АппАрАтА <г о з>

l,

*ч

ТАБЛИЦА XI

Наимснование деталей

Шаi.iба к д,стали N9 60 А

Винт к деталям Ns 20, 21, 22 А.
ШтифткдеталиМ96А....
Винт к детали М 70 Д
Малая рожковая отвертка

Большая , ,,

Винт к деталялf М 12 А, 1З А.
Шоур

200
для зала с деталями JФ 1

:ь
.о Срок

службы
(в часах)

Кто

изготов,ll яст

I91

196

197

198

200

201

202

203

204

205

206

207

208

210

2|1

,19

213

216 97,

2

1

4

1

l
1

1

1

о

4

1

6

1

z

l
1

6

217

218

221

Резьбовой штифт к детали л*Ь 99 . .

Шуруп к детали Na 60 А

,Зал" . . .,1 "

#
,й

797

ф

1,9s 200

Е Ф
ga4 g00

ш

Ф
ш

201 202 а03 205 а07

ь

20Е

и1 и2

197 ш

200

в

2,10

21,|

шлш,

21э

Е ýtlтIчф

21в ;,

з Ал
ос1

5l50

д

I

ffi

ffшш

210

l

,
i

l
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КАТАЛОГ ДЕТАЛЕИ КИНО-ПРОЕКЦИОННОГО
АппАрАтА <г о з>

)
ТАБЛИЦА ХII

Наименование деталей

"Фонарь

,,.Д,инамо'

Заклепка к деталям JS221,222,22З 10

4

объектив

с)

t-

Фё

о

н
Ф

za

Срок
службы
(в часах)

изготовляет

,rЛенточмех"

Кто

()qq

223

225

226

227

1

Бобина

47д

Фонарь

z2Z

.а
ODq ъ 227

l

2?3

ДинАм0
/А\,

2zб

(

47ц

62
a

бз

р

1

1

1

/



(ý
F
с)

Ёз

кАтАлог дЕтАлЕи динАмо:приводд <г о 3>

ТАБЛИЦД XIII

Срок
службы

(в часах)

н
Ф
ч

о

G

R

Кто

изготовляет

Наи:иенование деталеfi

Главная ведущая ось

нойпередачи ...

Саратовские
мастерские

То же
2

3

4

5

6

7

8

10

ll
12

1

l
1

1

1

,
l

1

1

1

1000-1200

1000-1200

1( 00 -1200
250-300

250_300

1000-1200

500-600

1000-1200

500_600

,,

,,

ростовские
мастерские

Саратовские
мастерские

ростовские
I\,Iастерские

Саратовские

мастерские

13

14

бк

r*--_--"Ф-<

L

liй
I

I

п

у
2

5

0
з

е
Е 1дЕ

!L'Дё='

8 7

4

@}tz L4 10

1э t!
5к

54

1i

55

1

,,

1

1

1

-/А
ъlпN

/



-Ф

об
9;

Iб
tr

*ч

к,дтАлог дЕтАлЕи динАмо-приводА <г о з>

ТАБЛИЦА XIV

Срок
службы
(в часах)

lб

16

|7

Наименование деталей

Шарикоподшипник

Винт к детали Ns 2 Б, 3

Винт к детали Ns 25

бк Вторая

1

1

4

1

8

2

4

l
б

1

1

1

l

1

1

l
1

1

l
4

1000_1200
500 - 600

1000_1200

1 000 - 1200

500-600

Кто

изготовляет

Саратовские
мастерские

ростовские
мастерские

"Шарико-подшипник "

Саратовские
мастерские

То же

18

19

20

2l
22

23

24

25

26

27

28

29

30

зl
32

тали:

2]к

Рукоятка

600500

t5

ffi
10

1Е

:\дЕ5йffiJ

20

ф

t,|

н

19

ш ш

22

в
1з

ffi
Y

24

I

28L1 L9

з0

Б
зt

5LI

56 б7

лА

25к

8

2"L

Ф



КАТАЛОГ ДЕТАЛЕЙ ДИНАМО-ПРИВОДА <Г О З>

ТАБЛИЦА XV

I

F
4)
l{

]ý

Ёg
Наименование деталей

Шпилька (бородок)

Ключ

Винт'

Гайка к детали N! 35

ШайбакдеталиМ35

Прокладка к детали М 23 .

Срок
службы
(в часах)

Кто

изготовляет

33

34

35

36

бl

38

39

40

+z

43

44

45

48

5l

52

53

54

1

t

2

2

2

3

l
6

lПроклалка

малая . .

24

1

Масленкr . .

Щеткодерtкатель

1

4

1

4

ш
з4

ffiфФ
3ý з1 з8

--\.ffi
39

тýs
40

W
EI
€

43
фflптlтш

3,

54

44

42

4.8

Е.ф

51 5z

бlD

58

53

59

/1

Втулка к детали N} 5

ýн
.d)Уё
ЕЕ
Ей

45
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КАТА.ПОГ ДЕТАЛЕИ ДИНАМО-ПРИВОДА <Г О З)>

ТАБЛI4ЦД XVI

Срок
службы
(в часах)

(в

Б

trх
Фв

о

Наименовацие деталей

Пруllсиtlа щетки

Изоляционная трубка к угледер-

Направляющая щеток
Футляр динамо-привода . . .

IIIгепсельные гнезда собранные

Кто

изготовляет

Леrlинградские
мастерские

То же

55

56

57

58

59

60

61

62

63

в4

65

оь

в7

68

69

70

71

l
l
,
2

2

2

2
.)

4

2

2

4

4

.,

2

2

1

1

1000_1200

250_300

жателю
72
1с

7.1

60 бl

55 56

Ф
5в

_

''9

уffтrмтп

60

El

\ т2,

н
62

Ё Е ш
66

63 84 65

в @ Ф
ш67 ýв 69 70

t8 7g
71 7t

l

5? 61



ОГЛАВЛЕНИЕ

кино"пЕрЕдвижкА ,,г о з,,

II. Распаковка, установка, сборка, промывка и смазка кино-аппарата "ГОЗ"

IV. Разборка, сборка и замена деталей механизмов аппарата . ,

VI. Таблица неисправностей кино-аппарата,,ГОЗ". Способы нахожденИЯ

Спlр

15

17

J

9

9

10

11

21

2l
zб

24

30

5.1

Iv. Таблица неисправностей в приводе-динамо

Таблицы I*XII деталей кино-лроекционного аппарата ,ГоЗ' .

Таблицы XIП-XVI запасных частей привода-динамо ,,ГОЗ"

l

l

,l

,Отв. рiедакто.р Б. Воронов,

, Техн. |редактор Е. Боброва,
Сдан,о в пlроизводство 19/XtI 193В г,

Подписано :к rпечдтlи 4Д 1939 г.

Уполномоч. Глаtвлита м Б"55712,

Бумага 62X94\ltB п, л. 4 ,п. л.

Зак. 768. Тшр' 3000 окэ,,

Тип,оtгр аrф,ия Пр,оф,издата.
Ivlo,cIKBa, К,ршlтицкий вал, l8,
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